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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm Bel�rs�zl�ğ�
(k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K Telefon : +90 264 281 9966
Fax :  -
E-Posta : �nfo@testkal.com
Web S�tes� : 

Elektr�k - DA ve Alçak Frekans Büyüklükler� (AF)  

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Kaynakları
 
 
DC Ger�l�m Kaynağı 
Kal�bratör: DC Ger�l�m 

1 mV ≤ U < 100 mV
 

6  10   U + 5 μV. -5 . U: Ger�l�m
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Kaynakları
 
 
DC Ger�l�m Kaynağı 
Kal�bratör: DC Ger�l�m 

0,1 V ≤ U < 1 V
 

4,4 · 10⁻⁵ · U + 13 µV U: Ger�l�m
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Kaynakları
 
 
DC Ger�l�m Kaynağı 
Kal�bratör: DC Ger�l�m 

1 V ≤ U < 10 V
 

3,8 · 10⁻⁵ · U + 0,11 mV U: Ger�l�m
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Kaynakları
 
 
DC Ger�l�m Kaynağı 
Kal�bratör: DC Ger�l�m 

10 V ≤ U < 100 V
 

5,0 · 10⁻⁵ · U + 1,2 mV U: Ger�l�m
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Kaynakları
 
 
DC Ger�l�m Kaynağı 
Kal�bratör: DC Ger�l�m 

100 V ≤ U < 1000 V
 

5,1 · 10⁻⁵ · U + 16 mV U: Ger�l�m
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Ger�l�m 
DC Voltmetre 

1 mV ≤ U < 10 mV
 

5,6  10   U + 8,5 μV. -4 . U: Ger�l�m
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Ger�l�m 
DC Voltmetre 

10 mV ≤ U < 100
mV
 

1,1  10   U + 8,5 μV. -4 . U: Ger�l�m
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Ger�l�m 
DC Voltmetre 

0,1 V ≤ U < 1 V
 

6,8  10   U + 13 μV. -5 . U: Ger�l�m
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle
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DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Ger�l�m 
DC Voltmetre 

1 V ≤ U < 10 V
 

6,8  10   U + 78 μV. -5 . U: Ger�l�m
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Ger�l�m 
DC Voltmetre 

10 V ≤ U < 100 V
 

6,6  10   U + 1 mV. -5 . U: Ger�l�m
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

DC Ger�l�m
 
DC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Ger�l�m 
DC Voltmetre 

100 V ≤ U ≤ 1000 V
 
 

1,1  10  U + 5,4 mV. -4. U: Ger�l�m
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

1 mV < U ≤ 100 mV
 

10 Hz ≤ f ≤ 20 kHz
 

1,4 · 10⁻³ · U + 97 µV U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

0,1 V < U ≤ 1 V
 

10 Hz ≤ f ≤ 20 kHz
 

6,7 . 10⁻ · U + 0,38 mV4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

1 V < U ≤ 10 V
 

10 Hz ≤ f ≤ 20 kHz
 

3,7 · 10⁻ · U + 12 mV4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

10 V < U ≤ 100 V
 

10 Hz ≤ f ≤ 20 kHz
 

3,7 · 10⁻ · U + 0,12 V4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

100 V < U ≤ 750 V
 

10 Hz ≤ f ≤ 20 kHz
 

5,2 · 10⁻ · U + 0,51 V4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

10 mV < U ≤ 100
mV
 

50 kHz ≤ f ≤ 100
kHz

6,4 · 10⁻ · U + 0,16 mV3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm
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AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

0,1 V < U ≤ 1 V 50 kHz ≤ f ≤ 100
kHz

6,6 · 10⁻ · U + 1,4 mV3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

1 V < U ≤ 10 V 50 kHz ≤ f ≤ 100
kHz

6,6 · 10⁻ · U + 14 mV3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

10 V < U ≤ 100 V 50 kHz ≤ f ≤ 100
kHz

3,3 · 10⁻ · U + 0,82 mV3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Kaynakları
 
 
AC Ger�l�m Kaynağı 
Mult�metre:AC Ger�l�m,AC Voltmetre 

100 V < U ≤ 750 V 50 kHz ≤ f ≤ 100
kHz

6,7 · 10⁻ · U + 0,96 V3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 8845A DMM �le doğrudan ölçüm

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

1 mV ≤ U ≤ 10 mV
 

20 Hz ≤ f ≤ 400 Hz
 

2,3 · 10  · U + 30 µV-3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

1 mV ≤ U ≤ 10 mV
 

400 Hz ≤ f ≤ 10 kHz 2,3 · 10  · U + 36 µV-3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

10 mV ≤ U ≤ 100
mV
 

20 Hz ≤ f ≤ 400 Hz
 

1,1 · 10  · U + 61 µV-3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Fluke 5100B Çok Fonks�yonlu Kal�bratör
İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

10 mV ≤ U ≤ 100
mV
 

400 Hz ≤ f ≤ 10 kHz 1,7 · 10  · U + 85,1 µV-3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

0,1 V ≤ U ≤ 1 V
 

20 Hz ≤ f ≤ 400 Hz
 

5,7 · 10  · U + 0,06 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle
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AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

0,1 V ≤ U ≤ 1 V
 

400 Hz ≤ f ≤ 10 kHz 8 · 10  · U + 0,12 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

1 V ≤ U ≤ 10 V
 

20 Hz ≤ f ≤ 400 Hz
 

5,7 · 10  · U + 0,63 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

1 V ≤ U ≤ 10 V
 

400 Hz ≤ f ≤ 10 kHz 8,1 · 10  · U + 3,7 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

10 V ≤ U ≤ 100 V
 

20 Hz ≤ f ≤ 400 Hz
 

5,6 · 10  · U + 2.1 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

10 V ≤ U ≤ 100 V
 

400 Hz ≤ f ≤ 10 kHz 7,4 · 10  · U + 7.3 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

100 V ≤ U ≤ 1000 V
 

20 Hz ≤ f ≤ 400 Hz
 

7,7 · 10  · U + 0,44 mV-4 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

AC Ger�l�m
 
AC Ger�l�m Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Ger�l�m 
AC Voltmetre 

100 V ≤ U ≤ 1000 V
 

400 Hz ≤ f ≤ 10 kHz 1,1· 10  · U + 67 mV-3 U: Ger�l�m
f: Frekans
 
Meatest M143 Çok Fonks�yonlu
Kal�bratör İle

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

10 µA < I ≤ 100 µA
 

5,5·10⁻⁴ · I + 34 nA I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

0,1 mA ≤ I < 1 mA
 

5,4·10⁻⁴ · I + 0,10 μA I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.
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DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

1 mA ≤ I < 10 mA
 

5,6·10⁻⁴ · I + 2,6 μA I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

10 mA ≤ I < 100 mA
 

5,4·10⁻⁴ · I + 10 μA I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

100 mA ≤ I < 400
mA
 

4,5·10⁻⁴ · I + 92 μA I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

0,1 A ≤ I < 1 A
 

5,5·10⁻⁴ · I + 0,28 mA I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

0,3 A ≤ I < 3 A
 

6,8·10⁻  · I + 3,3 mA3 I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

3 A ≤ I < 10 A
 

1,6·10⁻  · I + 3 mA3 I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

10 A ≤ I < 100 A
 

2,4·10⁻  · I + 0,6 A2 I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  
Kal�bratör: DC Akım  

100 A ≤ I < 1000 A
 

2,4·10⁻  · I + 0,6 A2 I: Ölçülen Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

1 µA ≤ I < 200 µA
 

5,5·10⁻  · I + 24 nA5 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le
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DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

0,2 mA ≤ I < 2 mA
 

2,9·10⁻⁴ · I + 0,12 µA I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

2 mA ≤ I < 20 mA
 

1,7·10⁻⁴ · I +0,82 µA I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

20 mA ≤ I < 200 mA
 

1,7·10⁻⁴ · I + 8,2 µA I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

0,2 A ≤ I < 2 A
 

1,7·10⁻  · I + 0,13 mA4 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

2 A ≤ I <20 A
 

1·10⁻  · I + 1,3 mA3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

20 A ≤ I < 100 A
 

2,9·10⁻  · I + 24 mA3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 kal�bratör ve 50 tur bob�n
�le
 

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: DC Akım 
Pensampermetre 
(Clampmetre) 

100 A ≤ I < 1000 A
 

1,6·10⁻  · I + 34 mA3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 kal�bratör ve 50 tur bob�n
�le
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

1 mA ≤ I < 10 mA
 

50 Hz ≤ f ≤ 5 kHz
 

1,1 · 10  · I + 21 µA
 

-3 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  6/45)
Akreditasyon Kapsamı



TESTKAL ÖLÇÜM KALİBRASYON VE MÜHENDİSLİK HİZMETLERİ SANAYİ TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0163-K
Rev�zyon No: 08 Tar�h: 07.09.2023

Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
ERENLER MAH. 1052 SK. NO:8/1 ERENLER Sakarya / Türk�ye

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K Telefon : +90 264 281 9966
Fax :  -
E-Posta : �nfo@testkal.com
Web S�tes� : 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

10 mA ≤ I < 100 mA
 

50 Hz ≤ f ≤ 5 kHz
 

7,2 · 10  · I + 0,14 mA-4 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

100 mA ≤ I < 400
mA
 

50 Hz ≤ f ≤ 5 kHz
 

2,3 · 10  · I + 3,3 mA-3 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

0,4 A ≤ I < 1 A
 

50 Hz ≤ f ≤ 5 kHz
 

1,9 · 10  · I + 7,8 mA-4 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

1 A ≤ I < 3 A
 

50 Hz ≤ f ≤ 5 kHz
 

1,4 · 10  · I + 4 mA-3 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

3 A ≤ I < 10 A
 

50 Hz ≤ f ≤ 5 kHz
 

1,5 · 10  · I + 12 mA-3 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

10 A ≤ I < 100 A
 

50 Hz 2,4 · 10  · I + 0,6 A-2 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 
Kal�bratör: AC Akım  

100 A ≤ I < 1000 A
 

50 Hz 2,4 · 10  · I + 0,6 A-2 I: Akım
 
Fluke8845A DMM �le doğrudan ölçüm
 
Fluke376 Pensampermetre �le doğrudan
ölçüm

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

1 µA < I ≤ 200 µA
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 5,5 · 10 · I + 6 nA-4 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

1 µA < I ≤ 200 µA
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 2 · 10 · I + 65 nA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le
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AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

0,2 mA < I ≤ 2 mA
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 2,9· 10 · I + 0,12 µA-4 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

0,2 mA < I ≤ 2 mA
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 1,1· 10 · I + 0,7 µA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

2 mA < I ≤ 20 mA
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 8 ·10 · I + 1,3 µA-4 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

2 mA < I ≤ 20 mA
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 1,1· 10 · I + 7 µA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

20 mA < I ≤ 200 mA
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 8· 10 · I + 13 µA-4 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

20 mA < I ≤ 200 mA
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 1,1· 10 · I + 70 µA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

0,2 A < I ≤ 2 A
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 1,1· 10 · I + 0,13 mA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

0,2 A < I ≤ 2 A 200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 1,6· 10 · I + 1,7 mA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le
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AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

2 A < I ≤ 20 A
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 1,1· 10 · I + 0,6 mA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

2 A < I ≤ 20 A
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 2,4 · 10 · I + 11 mA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

20 A < I ≤ 100 A
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 5,9· 10  I + 33 mA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

20 A < I ≤ 100 A
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 6,7· 10 · I + 0,34 A-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

100 A < I ≤ 1000 A
 

20 Hz ≤ f ≤ 200 Hz 6· 10 · I + 28 mA-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Mult�metre: AC Akım 
Pensampermetre 
Clampmetre 

100 A < I ≤ 1000 A
 

200 Hz ≤ f ≤ 1 kHz 6,5· 10 · I + 0,12 A-3 I:Uygulanan Akım
 
Meatest M143 Çok fonks�yonlu kal�bratör
�le

DC D�renç
 
DC D�renç Ölçerler
 
 
Mult�metre D�renç 
Ohmmetre 

10 Ω ≤ R ≤ 100 Ω
 

2 Uçlu 2,5  10   R
 
 

. -4 . Meatest M143 �le
 
R: Ölçülen D�renç
 
 

DC D�renç
 
DC D�renç Ölçerler
 
 
Mult�metre D�renç 
Ohmmetre 

1 kΩ ≤ R ≤ 100 kΩ
 

2 Uçlu 1  10   R. -4 . Meatest M143 �le
 
R: Ölçülen D�renç
 
 

DC D�renç
 
DC D�renç Ölçerler
 
 
Mult�metre D�renç 
Ohmmetre 

1 MΩ ≤ R ≤ 10 MΩ
 

2 Uçlu 2,5  10   R
 
 

. -4 . Meatest M143 �le
 
R: Ölçülen D�renç
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DC D�renç
 
DC D�renç Ölçerler
 
 
Mult�metre D�renç 
Ohmmetre 

100 MΩ
 

2 Uçlu 2,5  10  R
 

. -3. Meatest M143 �le
 
R: Ölçülen D�renç
 
 

DC D�renç
 
DC D�renç Ölçerler
 
 
Mult�metre D�renç 
Ohmmetre 
Yalıtım Test C�hazı 
Yüksek Ger�l�m D�renç Ölçerler 
İzolasyon D�renç Ölçerler 

10 kΩ ≤ R ≤ 20 GΩ
 

- 7  10  R. -3. D�renç Kutuları
 
R: Ölçülen D�renç
 

DC D�renç
 
DC D�renç Ölçerler
 
 
Mult�metre D�renç 
Ohmmetre 
Yüksek Akım D�renç Ölçer 
Meger 
Toprak D�renç Ölçer 

1 Ω ≤ R ≤ 20 GΩ
 

1  10 R. -2 D�renç Kutuları
 
R: Ölçülen D�renç
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Malzeme Test Mak�naları  

Malzeme Test
Mak�neler�
 
 
Çekme / Basma Test
Mak�nes� 

 2N ≤ F ≤ 800 N
 
1 kN ≤ F ≤ 100 kN

Askılı Kütle �le Çekme
Yönünde
 
Yük Hücres� �le Çekme
ve Basma Yönünde

0,16%
 
 
0,16%
 

F: Uygulanan kuvvet (N)
TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4 Standardlarına
uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.
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Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kuvvet  

Kuvvet Ölçme C�hazları
 
 
D�namometre  
El t�p� Kuvvet Ölçer 

2 N < F < 800 N Ölü Ağırlık �le
Çekme-Basma

% 0,16 F : Uygulanan kuvvet (N)
DKD R 3-3 Rehber Dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.
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Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Opt�k Büyüklükler  

Duyarlılık, Morötes�,
Gen�şbantlı Işınım Düzey�
UV Radyometre

1 µW/cm² ≤ E  ≤
30000 µW/cm²
 

e Lambalar ve Uv Dedektör
Ultrav�yole Ölçerler
 

% 3,5
 

E  : Ölçülen Değer
 
CIE 220
ASTM G130

e

Yansıma, Dağınık, Tayfsal
 
 
M�kroskop Büyütme
Kal�brasyonu 

10 µm ≤ L ≤ 10 mm
 

M�kroskop % 2,0 L : Uzunluk
 
ASTM E1951-02 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Işıksal Duyarlılık
Lüksmetre

0 lx ≤ Ev ≤ 5000 lx
 

Referans �le karşılaştırma
Lüx ölçümü ve Lüx ölçüm
c�hazları
 

%1,2
 

Ev: Ölçülen Aydınlık Değer� [lx]
ISO/ CIE 19476 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 
 

Üçtürsel Duyarlılık
 
 
Renkölçer 

CIE-XYZ,xyz,
L*a*b*,
L*uv, L*u'v',kelv�n
 

0 ≤ x ≤ 1
0 ≤ y ≤ 1
 
d:8° (8°:d)
d:0° (0°:d)
0°:45° (45°:0°)
 
 
 

x,y : %0,12
 

x,y : Renk koord�natı
ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 
 

Üçtürsel Duyarlılık
 
 
Renkölçer 

CIE-XYZ,xyz,
L*a*b*,
L*uv, L*u'v',kelv�n
 

0 ≤ L ≤ 100
 
d:8° (8°:d)
d:0° (0°:d)
0°:45° (45°:0°)
 
 

L : 0,012
 

L* : Renk Açıklığı
ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Üçtürsel Duyarlılık
 
 
Renkölçer 

CIE-XYZ,xyz,
L*a*b*,
L*uv, L*u'v',kelv�n
 

2000 K ≤ T ≤ 10000 K 
 
 
d:8° (8°:d)
d:0° (0°:d)
0°:45° (45°:0°)
 
 
 

T: 12 K
 

T: Renk Sıcaklığı
ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 

Renk, Yüzey, x,y,Y
 
 
Renk Plakası 

0 ≤ xy ≤ 1
 

d:8°(8°:d)
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°)
360-700 nm
 
Gözlemc� Açısı: 2°/10°
 

% 0,12
 

x : Renk Koord�natı
y : Renk Koord�natı
 
 ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 

Renk, Yüzey, x,y,Y
 
 
Renk Plakası 

0 ≤ Y ≤ 100
 

d:8°(8°:d)
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°)
360-700 nm
 
Gözlemc� Açısı: 2°/10°
 

% 1,2
 

Y : Üçtürsel Renk Değer�
 
 ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
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Renk, Yüzey, L*a*b*
 
 
Renk Plakası 

-270 ≤ a* ≤ 270
 

d:8°(8°:d)
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°)
360-700 nm
 
Gözlemc� Açısı: 2°/10°
 

% 0,12
 

a* : Renk Koord�natı
 
 ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Renk, Yüzey, L*a*b*
 
 
Renk Plakası 

-100 ≤ b* ≤ 100
 

d:8°(8°:d)
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°)
360-700 nm
 
Gözlemc� Açısı: 2°/10°
 

% 0,12 b* :  Renk Koord�natı
 
 ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Soğurma
 
 
UV/VIS Spektrofotometre 

0,1 Abs ≤ A  ≤ 5,0
Abs
 

λ UV/VIS Spektrofotometreler ve
El�sa Okuma C�hazları
Absorbs�yon ve Geç�rgenl�k
Bant Gen�şl�ğ� 1,2 ,5 nm

0,005 Abs
 

A : Soğurma
 
ASTM E 275 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

λ 

Soğurma
 
 
UV/VIS Spektrofotometre 

0 ≤ T ≤ 100
 

Geç�rgenl�k
Bant Gen�şl�ğ� 1,2 ,5 nm

% 0,10 T
 

T: Geç�rgenl�k
 
ASTM E 275 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Dalgaboyu
 
 
UV/VIS Spektrofotometre 

190 nm ≤ λ ≤ 1100
nm
 

Bant Gen�şl�ğ�: 1 nm ,2 nm ve 5
nm
 

0,20 nm
 

λ: Dalga Boyu
 
ASTM E958 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 

Soğurma
 
 
Tayfsal Düzgün Geç�rgenl�k
Kal�brasyonu 

0,001 Abs ≤ A  ≤
5,0 Abs
 

λ Spektrofotometr�k f�ltreler
 
200 nm ≤λ≤ 400 nm
 
Bant Gen�şl�ğ� 1nm 2 nm ve 5 nm
 

0,005 Abs
 

A : Soğurma
 
ASTM E 958 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

λ 

Soğurma
 
 
Tayfsal Düzgün Geç�rgenl�k
Kal�brasyonu 

0,001 Abs ≤ A  ≤
5,0 Abs
 

λ Spektrofotometr�k f�ltreler
 
400 nm ≤ λ ≤ 900 nm
 
Bant Gen�şl�ğ� 1 nm 2 nm ve 5 nm
 

0,005 Abs
 

A : Soğurma
 
ASTM E 958 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 

λ 

Soğurma
 
 
Tayfsal Düzgün Geç�rgenl�k
Kal�brasyonu 

0 < T ≤ 100
 

Spektrofotometr�k f�ltreler
 
200 nm ≤ λ ≤ 400 nm
 
Bant Gen�şl�ğ� 1 nm 2 nm ve 5 nm
 

% 0,20 T
 

T:Geç�rgenl�k
 
ASTM E 958 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 

Renk, Yüzey, L*a*b*
 
 
Renk Plakası 

0 ≤ L* ≤ 100
 

d:8°(8°:d)
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°)
360-700 nm
 
Gözlemc� Açısı: 2°/10°
 
 

% 1,2
 

L* : Renk Açıklığı
 
 ISO 11664-1,2,3,4 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Soğurma
 
 
Tayfsal Düzgün Geç�rgenl�k
Kal�brasyonu 

0 < T ≤ 100
 

Spektrofotometr�k f�ltreler
 
400 nm ≤ λ ≤ 900 nm
 
Bant Gen�şl�ğ� 1 nm 2 nm ve 5 nm
 

% 0,10 T
 

T:Geç�rgenl�k
 
 
ASTM E 958 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Parlaklık
 
 
Parlaklık Ölçer 

0,1 GU < G ≤ 100
GU
 

20° 60° 85°
 

% 1,1 GU
 

ASTM D 523 Dokümanına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 

Parlaklık
 
 
Parlaklık Plakası 

0,1 GU < G ≤ 100
GU
 

20° 60° 85°
 

% 1,1 GU
 

ASTM D 523 Dokümanına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
 
 

Soğurma
 
 
Dağınık Geç�rgenl�k
Kal�brasyonu 

0 ≤ OD ≤ 4
 

Dens�tometre C�hazları ve
Kademel� yoğunluk şer�d� f�lmler�

0,02 OD OD :Opt�k Yoğunluk
 
ASTM D 1003 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 

Yansıma, Dağınık, Tayfsal
 
 
Tayfsal Düzgün Yansıma
Kal�brasyonu 

%0 ≤ R ≤ %200
 

300 nm ≤ p(λ) ≤ 900 nm
 
 

% 1,4
 

R : Yansıma
 
ASTM E 179 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Kaynakların Tayfsal Yayım
Özell�kler�
 
Işınım Düzey�, Tayfsal
 
Tungsten Lamba 
Döteryum Lamba 
Dalga Boyu 

200 nm ≤ λ ≤ 1200
nm
 
0 W/m ≤ E (λ) ≤
2000 W/m
 

2 
e

2

Bütün ışınım yapan lambalar ve
Işınım Dedektörler�
(Işık Kab�n�
Lambaları,Led,Halojen,Zenon vs.)
 

% 3,1
0,2 nm

λ: Dalga Boyu
ISO 11664
DIN 5034
CIE69
TS EN 60601-2-41
Astm G130
 

Renk, Yayılan
 
 
Genel Kaynak 
Renk Kord�natları 

0,0001 ≤ x,y ≤
1,000 
 
 

Bütün ışınım yapan lambalar
(Işık Kab�n�
Lambaları,Led,Halojen,Zenon vs.)
 

x,y: 0,001 x : Renk Koord�natı
y : Renk Koord�natı
 
ISO 11664
TS EN 60601-2-41
 
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 

İl�şk�l� Renk Sıcaklığı
 
 
Genel Kaynak 
Renk Sıcaklığı 

2000 K ≤ T ≤ 10000
K 
 

Bütün ışınım yapan lambalar
(Işık Kab�n�
Lambaları,Led,Halojen,Zenon vs.)
 

12 K 
 

T: İl�şk�l� Renk Sıcaklığı
 
ISO 11664
TS EN 60601-2-41
 
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 
 

Renk, Yayılan
 
 
Genel Kaynak 
Renk Açıklığı 

0 ≤ L≤ 100
 

Bütün ışınım yapan lambalar
(Işık Kab�n�
Lambaları,Led,Halojen,Zenon vs.)
 

L: % 1,2 L* : Renk Açıklığı
 
ISO 11664
TS EN 60601-2-41
 
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 

Dalgaboyu
 
 
F�ber Opt�k Güç Metre 

λ = 1310 nm
λ = 1550 nm

10 -70 dBm 10-350 µW 0,10 dBm
 

λ: Dalga Boyu
 
TS EN61315 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Tork  

Tork Ölçüm C�hazları
 
 
Tork El Aletler� 

1 N·m < M < 820
N·m

Saat yönü ve ters� % 1,0 M : Ölçülen Tork (N·m)
ISO 6789-2 dökümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m  

Hac�m Kapları
Balon Joje 

1 mL ≤ V < 25 mL Dolum
 

0,005 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

25 mL Dolum
 

0,01 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

50 mL Dolum
 

0,015 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

100 mL Dolum
 

0,025 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

200 mL Dolum
 

0,04 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

250 mL Dolum
 

0,05 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

500 mL Dolum
 

0,10 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
Balon Joje 

1000 mL Dolum
 

0,15 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 

2000 mL Dolum
 

0,20 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

5 mL 
 

Dolum
 

0,02 mL
 
 

Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

10 mL 
 

Dolum
 

0,05 mL
 

Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
Mezür

25 mL Dolum
 

0,11 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
Mezür

50 mL Dolum
 

0,22 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
Mezür

100 mL Dolum
 

0,30 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
Mezür

250 mL Dolum
 

0,45 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
Mezür

500 mL Dolum
 

0,82 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
Mezür

1000 mL Dolum
 

1,6 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
Mezür

2000 mL Dolum
 

2,3 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

0,5 mL 
 

 Boşaltım
 

2,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

1 mL 
 

 Boşaltım
 

4,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

2 mL  Boşaltım
 

5,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

5 mL  Boşaltım
 

7,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

10 mL  Boşaltım
 

12 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

20 mL  Boşaltım
 

15 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

25 mL  Boşaltım
 

18 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

50 mL  Boşaltım
 

25 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

100 mL  Boşaltım
 

41 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

0,2 mL  Boşaltım
 

3,4 μL
 

Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

0,5 mL  Boşaltım
 

3,4 μL
 

Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

1 mL  Boşaltım
 

4,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

2 mL  Boşaltım
 

5,6 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

5 mL  Boşaltım
 

12 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

10 mL  Boşaltım
 

21 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

20 mL  Boşaltım
 

40 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

25 mL  Boşaltım
 

41 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

5 mL 
 

Gay Lussac
 

3,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

10 mL Gay Lussac
 

3,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL Gay Lussac
 

9,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

50 mL Gay Lussac
 

9,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

100 mL Gay Lussac
 

9,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL Hubbard 14 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

50 mL Hubbard 14 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  21/45)
Akreditasyon Kapsamı



TESTKAL ÖLÇÜM KALİBRASYON VE MÜHENDİSLİK HİZMETLERİ SANAYİ TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0163-K
Rev�zyon No: 08 Tar�h: 07.09.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
P�knometre

10 mL Re�schauer 2,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL Re�schauer 9,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

50 mL Re�schauer 9,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

100 mL Re�schauer 10 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

20 µL ≤ V ≤ 200 µL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya
motor tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p
D1 p�petler, d�j�tal ve analog
göstergel�)
 

0,7 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarına ve Euramet cg-19 Rehber
dökümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre yapılır.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

200 µL < V ≤ 500
µL

Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya
motor tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p
D1 p�petler, d�j�tal ve analog
göstergel�)
 

1 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarına ve Euramet cg-19 Rehber
dökümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre yapılır.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

1000 µL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya
motor tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p
D1 p�petler, d�j�tal ve analog
göstergel�)
 

1,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarına ve Euramet cg-19 Rehber
dökümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre yapılır.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

2000 µL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya
motor tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p
D1 p�petler, d�j�tal ve analog
göstergel�)
 

3,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarına ve Euramet cg-19 Rehber
dökümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre yapılır.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

2000 µL < V ≤ 5000
µL

Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya
motor tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p
D1 p�petler, d�j�tal ve analog
göstergel�)
 

6,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarına ve Euramet cg-19 Rehber
dökümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre yapılır.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

10000 µL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya
motor tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p
D1 p�petler, d�j�tal ve analog
göstergel�)
 

14 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarına ve Euramet cg-19 Rehber
dökümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre yapılır.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

1 mL 
 

P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

6,5 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

2 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

7,5 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

5 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

8,5 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

10 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

14,5 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

20 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

25,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

25 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

30,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

50 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

60 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

100 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya
motor tahr�kl�(D�j�tal ve Analog
Göstergel�)
 

120 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler c�hazın
anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokümanlarına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle (Kütle Standartları)  

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

50 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,30 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

100 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,50 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

200 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

1 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

5 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

5 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

25 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,30 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,40 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,50 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

10 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,60 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,80 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

50 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

100 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1,6 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

200 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

3 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

500 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

8 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

16 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

30 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
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Akred�tasyon No: AB-0163-K
Rev�zyon No: 08 Tar�h: 07.09.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

80 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,30 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

1 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

2 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1,2 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

5 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1,6 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

10 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

2 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

20 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

2,5 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

50 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

3 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

100 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

5 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
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Akred�tasyon No: AB-0163-K
Rev�zyon No: 08 Tar�h: 07.09.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

200 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

10 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

500 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

25 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

1 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

50 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

2 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,10 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

5 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,25 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

10 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,50 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

20 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1,0 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

1 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

3 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

2 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

4 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

5 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

5 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

10 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

6 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

20 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

8 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

50 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

10 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

100 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

16 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

200 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

30 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

500 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

80 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

1 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,16 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

2 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,30 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

5 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,80 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

10 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1,6 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

20 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

3 g m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

1 g < m ≤ 5 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,30 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

5 g < m ≤ 50 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,50 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

50 g < m ≤ 100 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,80 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

100 g < m ≤ 300 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

1 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

300 g < m ≤ 500 g Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

3 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

500 g < m ≤ 1 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

5 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

1 kg < m ≤ 6 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

30 mg m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

6 kg < m ≤ 20 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,30 g m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
 
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

20 kg < m ≤ 30 kg Konvans�yonel kütle
değer�n�n bel�rlenmes�

0,50 g m : Ölçülen Kütle Değer�
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kal�brasyon Tal�matı
(Konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.) 
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Basınç  

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

-0,85 bar ≤ p ≤ -0,1
bar

Pnomat�k-Negat�f
Basınç

0,005 bar  
 
p: Bağıl Basınç, (bar)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

0,02 bar ≤ p ≤ 20
bar

Pnomat�k 0,008 bar  
 
p: Bağıl Basınç, (bar)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

5 bar ≤ p ≤ 700 bar H�drol�k 0,2 bar  
 
p: Bağıl Basınç, (bar)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Sertl�k  

Sertl�k Test C�hazı
 
 
Shore Sertl�k Test
C�hazı  

ISO (Shore A, D,AO, AM)
ASTM E (Shore A, B,E,O, C,
D,DO, OO, OOO,OOO-S)

Batma Der�nl�ğ�
 

4 μm  
ISO 48-9 ASTM E 2240 standardına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü �le kal�brasyon
yapılır.
 

Sertl�k Test C�hazı
 
 
Shore Sertl�k Test
C�hazı  

ISO (Shore A, D,AO, AM)
ASTM E (Shore A, B,E,O, C,
D,DO, OO, OOO,OOO-S)

Kalınlık
 

4 μm  
ISO 48-9 ASTM E 2240 standardına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü �le kal�brasyon
yapılır.
 

Sertl�k Test C�hazı
 
 
Shore Sertl�k Test
C�hazı  

ISO (Shore A, D,AO, AM)
ASTM E (Shore A, B,E,O, C,
D,DO, OO, OOO,OOO-S)

Kuvvet % 0,50  
ISO 48-9 ASTM E 2240 standardına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü �le kal�brasyon
yapılır.
 

Sertl�k Test C�hazı
 
 
Shore Sertl�k Test
C�hazı  

ISO (Shore A, D,AO, AM)
ASTM E (Shore A, B,E,O, C,
D,DO, OO, OOO,OOO-S)

Çap 4 μm  
ISO 48-9 ASTM E 2240 standardına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü �le kal�brasyon
yapılır.
 

Sertl�k Test C�hazı
 
 
Shore Sertl�k Test
C�hazı  

ISO (Shore A, D,AO, AM)
ASTM E (Shore A, B,E,O, C,
D,DO, OO, OOO,OOO-S)

Açı 2,5'  
ISO 48-9 ASTM E 2240 standardına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü �le kal�brasyon
yapılır.
 

Sertl�k Test C�hazı
 
 
Shore Sertl�k Test
C�hazı  

ISO (Shore A, D,AO, AM)
ASTM E (Shore A, B,E,O, C,
D,DO, OO, OOO,OOO-S)

Sertl�k 1,0 Shore  
ISO 48-9 ASTM E 2240 standardına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü �le kal�brasyon
yapılır.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Boyutsal Büyüklükler  

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
C�hazları
 
 
 
Üç Boyutlu Ölçüm C�hazı
(CMM) 
 

X ve Y Eksenler�
1 < L ≤ 1200 mm
 
 
 
 

blok mastar Eksen: (2 + 13·L)
µm

EN ISO 10360-2 Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne uygun olarak yer�nde kal�brasyon
L: Ölçülen Uzunluk[m]
 
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
C�hazları
 
 
 
Yüzey Pürüzlülüğü Ölçüm
C�hazı 
 
 

0,1 µm ≤ Ra ≤ 7,6
µm
 
 
 

Der�nl�k standardı
ve pürüzlülük
standardı �le

0,06·Ra Ra,Rz: Ölçülen pürüzlülük, [µm] DAkkS DKD-R 4-2 dokümanına
uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
C�hazları
 
 
 
Yüzey Pürüzlülüğü Ölçüm
C�hazı 
 
 

0,9 µm ≤ Rz ≤ 30
µm
 
 

Der�nl�k standardı
ve pürüzlülük
standardı �le

0,06·Rz Ra,Rz: Ölçülen pürüzlülük, [µm] DAkkS DKD-R 4-2 dokümanına
uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap,
der�nl�k, adım ölçümler�) 

L ≤ 1500 mm 0,005 mm (4 + 40 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Der�nl�k kumpası 
 

L ≤ 1000 mm 0,01 mm (12+ 11 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
 

Uzunluk Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Yüksekl�k Ölçme C�hazı 
(M�heng�r) 

L ≤ 1000 mm 0,01 mm
 

(12 + 14·L) µm L:Ölçülen değer
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 
(M�krometre Ayar
Çubuğu) 

L ≤ 1000 mm
L ≤ 600 mm

0,001 mm (3 + 36 · L) µm
(2 + 20 · L) µm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 ,VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm
4.4 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Der�nl�k M�krometres� 

L ≤ 500 mm 0,001 mm (3,5 + 8,1 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.5 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
İk� Noktalı İç Çap
M�krometres� 

1 mm ≤ L ≤ 100 mm 0,001 mm (0,8 + 6,3 · L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.7 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Cam Cetvel 

L ≤ 300 mm Opt�k okuma
metodu
 

( 2,1+ 10 · L ) µm L : Ölçülen değer
Opt�k Ölçüm S�stem� İle
 
.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Hassas Ç�zg� Skalası 

L ≤ 300 mm Opt�k okuma
metodu
 

( 2,1+ 10 · L ) µm L : Ölçülen değer
Opt�k Ölçüm S�stem� İle
 
.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Üçgen Cetvel 

L ≤ 100 mm Opt�k okuma
metodu
 

30 µm L : Ölçülen değer
Opt�k Ölçüm S�stem� İle
 
.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Çel�k Cetvel, Atölye veya
Mekan�k İş Skalaları 

L ≤ 300 mm Opt�k okuma
metodu
 

30 µm L : Ölçülen değer
Opt�k Ölçüm S�stem� İle
 
.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Opt�k Açı Skalası 

α ≤ 360º Opt�k okuma
metodu

2' Opt�k Ölçüm S�stem� İle
.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Çel�k Cetvel(Mezura-Özel
Üret�m Ç�zg� Skalası) 

L ≤ 2000 mm Referans Cetvel İle
Karşılaştırma

( 280 + 6 · L ) µm L : Ölçülen değer
DIN 865
DIN 866
 
.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Şer�t Metre (P� Metre-
M�ra) 

L ≤ 50000 mm Referans Cetvel İle
Karşılaştırma

( 200 + 28· L ) µm L : Ölçülen değer
 
TS 9505
.

Boyut Standartları
 
 
 
Kalınlık Mastarı (Sent�l vb.
(Feeler gauge)) 

0,01 mm ≤ L ≤ 2
mm

Kalınlık Ölçümü
Çap Ölçümü

1,1 µm L : Ölçülen değer
 
DIN 2275

Boyut Standartları
 
 
 
Kalınlık Mastarı (Sent�l vb.
(Feeler gauge)) 

0,1 mm ≤ L ≤ 25
mm

Kalınlık Ölçümü
Çap Ölçümü

3 µm L : Ölçülen değer
 
DIN 2275
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
C�hazları
 
 
 
Prof�l Projektör 
 
 

L ≤ 300 mm
 

X ve Y eksenler�
uzunluk Ölçümler�

( 2 + 8· L ) µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
Yer�nde kal�brasyon yapılır
VDI/VDE/DGQ 2617 Bölüm 6 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
C�hazları
 
 
 
Ölçme M�kroskobu 
 
 

L ≤ 300 mm
 

X ve Y eksenler�
uzunluk Ölçümler�
 
0,001 mm

1,5 µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
Yer�nde kal�brasyon yapılır
VDI/VDE/DGQ 2617 Bölüm 6 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
C�hazları
 
 
 
Projeks�yon C�hazı 
Ölçme M�kroskobu 
 
 

5X-100X Büyütme Oranı % 1 L: Ölçülen Uzunluk [m]
Yer�nde kal�brasyon yapılır
VDI/VDE/DGQ 2617 Bölüm 6 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kalınlık Ölçer (Yoklayıcı
Kollu Komparatör) 

3 mm ≤ L ≤ 100 mm
 
İç ve Dış kollu
yoklayıcılar

 
0,001 mm

 
(1,5 + 35 · L) µm

L: Ölçülen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 12.1 ve 13.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
*Daha büyük bel�rs�zl�k �le müşter�n�n yer�nde, geç�c� tes�sler�nde
de yapılab�l�r.
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Ölçü Saatler�
(Komparatör) 

L ≤ 200 mm 0,001 mm (3 + 11 · L) µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.1

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Salgı Komparatörü
(Hassas Yoklayıcı) 

L ≤ 2 mm 0,01 mm (2,6 + 20· L) µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.3

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Su Teraz�s� 

Taban Boyu 0 mm <
L ≤ 500 mm

Paralell�k 14 µm/m L: Ölçülen Uzunluk [m]
DIN 877

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Su Teraz�s� 

Taban Boyu 0 mm <
L ≤ 500 mm

Düzlemsell�k 3,3 µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
DIN 877

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Eğ�m Ölçer 

α ≤ 90º Paralell�k 0,015º L: Ölçülen Uzunluk [m]
DIN 877

Kaplama Kalınlığı
 
 
 
Kaplama Kalınlığı
Standardı (Kalınlık
Folyoları) 

7 µm ≤ L ≤ 5 mm kalınlık ölçümü 2 µm DIN EN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
Dökümanlarına Uygun Hazırlanmış Kal�brasyon Prosedürü
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kaplama Kalınlığı
 
 
 
Kaplama Kalınlığı Ölçüm
C�hazı 

5 µm ≤ L ≤ 5000 µm 0,001 mm 2 µm DIN EN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
Dökümanlarına Uygun Hazırlanmış Kal�brasyon Prosedürü
 
 

Kaplama Kalınlığı
 
 
 
Kaplama Kalınlığı Ölçüm
C�hazı 

5 µm ≤ L ≤ 5000 µm 0,0001 mm 1 µm DIN EN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
Dökümanlarına Uygun Hazırlanmış Kal�brasyon Prosedürü
 
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Ultrason�k Kalınlık Ölçer

L ≤ 200 mm 0,001 mm 15 µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
Mastar Bloğu �le ölçüm metodu

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Ultrason�k Test Blokları 

0,1 mm ≤ L ≤ 25
mm

0,001 mm 3 µm L: Ölçülen Uzunluk [m]
DIN EN ISO 2400
Doğrudan ölçüm

Uzunluk Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Lazer Mesafe Ölçer 

0,1 m ≤ L ≤ 50 m - 5 mm L : Ölçülen değer
Referans Lazerl� mesafe ölçer �le karşılaştırma metodu

Açı Ölçme C�hazları
 
 
 
Açı Ölçme C�hazları 

α ≤ 360º Açısal 0,2º α: Ölçülen Değer
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 7.2 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

Açı
Art�fakları(Standartları)
 
 
 
90° (Çel�k, Gran�t) D�kl�k
Standardı 
(Gönye) 

L ≤ 500 mm D�kl�k
 

3,0 µm  
L: Ölçülen kol boyu
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 22 Dokümanına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürüne göre
 
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kaynakçı Kumpasları
(Boden Kumpası) 

0 mm < L ≤ 30 mm Prof�l projeks�yon �le 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kaynakçı Kumpasları
(Boden Kumpası) 

0 mm < L ≤ 100 mm Yüksekl�k cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kaynakçı Kumpasları
(Boden Kumpası) 

0 mm < L ≤ 45 mm Yüksekl�k 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025
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El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kaynakçı Kumpasları
(Boden Kumpası) 

0 mm < D ≤ 3 mm Çap 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kaynakçı Kumpasları
(Boden Kumpası) 

α ≤ 90º Açı 0,02º BS EN ISO 17637 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Radyus Mastarları 

1 mm ≤ L ≤ 50 mm Ölçüm M�kroskobu
�le

(5 + 10 · L) µm L : Ölçülen değer
Opt�k Ölçüm S�stem� İle
 
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
V�da D�ş Tarakları 

L ≤ 10 mm Ölçüm M�kroskobu
�le

5 µm L : Ölçülen değer
Opt�k Ölçüm S�stem� İle
 
 

Referans Malzemeler
 
 
 
[Elek, Ağ] Açımı(Apertür) 

20 µm ≤ L ≤ 63 µm
 
 

Göz açıklığı ve tel
çapı tesp�t

3 µm
 
 

L: Ölçülen Uzunluk
ISO 3310-1
ISO 3310-2
EN 933-3
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Referans Malzemeler
 
 
 
[Elek, Ağ] Açımı(Apertür) 

63 µm < L ≤ 5 mm
 

Göz açıklığı ve tel
çapı tesp�t

5 µm
 

L: Ölçülen Uzunluk
ISO 3310-1
ISO 3310-2
EN 933-3
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

Referans Malzemeler
 
 
 
[Elek, Ağ] Açımı(Apertür) 

5 mm < L ≤ 125 mm Göz açıklığı ve tel
çapı tesp�t

30 µm L: Ölçülen Uzunluk
ISO 3310-1
ISO 3310-2
EN 933-3
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
 

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Boya yapışma Test Tarağı
(Cross-Cut) EN ISO 2409 

1 mm ≤ L ≤ 10 mm Adım 5 µm L : Ölçülen değer
ISO 2409 dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Boya yapışma Test Tarağı
(Cross-Cut) EN ISO 2409 

α ≤ 90º Açı 0,10º ISO 2409 dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
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TS EN ISO/IEC 17025
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El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Apl�katör 
Gr�ndometre 
Yaş f�lm kalınlık ölçer 

L ≤ 500 µm Der�nl�k 3 µm ISO 2808 ve EN ISO 1524 dokümanına uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü

Açı
Art�fakları(Standartları)
 
 
 
 
V- Blok

L ≤ 200 mm D�kl�k
Düzlemsell�k
Paralell�k

4 µm DIN 2274 Dokümanına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre
 
L: Ölçülen Uzunluk [m]
 

Düzlemsell�k
Standartları
 
 
 
Pleyt 

200 mm ≤ L ≤  8000
mm

Düzlemsell�k
Ölçümü

(3 + 3 · L) µm DIN 876-1
DIN 876-2
L: Ölçülen Uzunluk [m]
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
kal�brasyon yapılır.

Yüzey Pürüzlülüğü
Standartları
 
 
 
Yüzey Pürüzlülüğü
Standardı (Örn. ISO
5436-1 Type D)  

0,2 µm < Ra ≤ 4 µm Yüzey Pürüzlülüğü
Ölçüm C�hazı �le

0.05 . Ra DKD-R 4.2 Bölüm 1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
 

Yüzey Pürüzlülüğü
Standartları
 
 
 
Yüzey Pürüzlülüğü
Standardı (Örn. ISO
5436-1 Type D)  

0,8 µm < Rz ≤ 30
µm

Yüzey Pürüzlülüğü
Ölçüm C�hazı �le

0.05 . Rz DKD-R 4.2 Bölüm 1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Zaman ve Frekans  

Zaman Aralığı
 
Zaman Aralığı Ölçerler
 
Zaman Farkı Ölçer (Frekans Sayıcı,
Kronometre, Zamanlayıcı) 

1 s ≤ t ≤ 36000 s r = 1 ms 1,2·10⁻⁵ . t + 0,045
s

t: Ölçülen zaman aralığı [s]
 
r=Çözünürlük
 
NIST2009
Referans
kronometre �le
karşılaştırma

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Temaslı 

60 rpm < ω ≤ 1000
rpm

r:0,01rpm 
 

1,2 · 10⁻  .ω + 0,2
rpm 

3 ω:Ölçülen Dev�r (rpm) r: Çözünürlük
 
 
Ayarlanab�l�r hızlı motor kullanarak ve Frekans
Kaynak, opt�k mekan�k dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Opt�k(Temassız) 

60 rpm < ω ≤ 60000
rpm

r:0,01rpm 
 

1,62 · 10⁻  .ω + 0,1
rpm 

3 ω:Ölçülen Dev�r (rpm) r: Çözünürlük
 
 
Ayarlanab�l�r hızlı motor kullanarak ve Frekans
Kaynak, opt�k mekan�k dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Frekans Üretec� (Santr�füj-Karıştırıcı
C�hazlar) 
(Döner Mak�ne, Stroboskop vb.) 

60 rpm < ω ≤ 60000
rpm

r:0,1rpm 
 

6,0 · 10⁻ .ω + 0,2
rpm 

4 ω: Ölçülen Dev�r(rpm)
r: Çözünürlük
 
Referans takometre kullanarak karşılaştırmalı ölçüm
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Tartı Aletler�  

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

1 mg < m ≤ 1000 g E  sınıfı kütle �le 2 2,2 · 10
 

-6 m : uygulanan yük (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

1 g < m ≤ 20000 g F  sınıfı kütle �le 1 1,75 · 10-5  
m : uygulanan yük (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

10 kg < m ≤1000 kg M  sınıfı kütle �le 1 9,6· 10-5  
m : uygulanan yük(kg)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

1000 kg < m ≤ 5000
kg 

M  sınıfı kütle ve
İkame kütleler �le

1 1,11 · 10-3  
m : uygulanan yük (kg)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Sıcaklık  

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

250°C ≤ T < 600 °C Eksenel Sıcaklık
Dağılımı

1 °C  
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde

 

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

600°C ≤ T ≤ 1100
°C

Eksenel Sıcaklık
Dağılımı

3,7 °C  
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde

 

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n
dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Sıvı Banyo 

-30°C ≤ T ≤ 270 °C Hac�m �çer�s�nde sıcaklık
dağılımı

0,9 °C Euramet cg-20
EN 60068-3-5
EN 60068-3-11
DAkkS-DKD-R5-7
Rehber dökümanlarına göre Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde

 

D�renç Termometreler
Plat�n D�renç
Termometreler (PRT)
Endüstr�yel Plat�n
D�renç Termometreler
(PRT)
Term�stör

-30 °C ≤ T < 200 °C Sıvılı Banyoda
 

0,3 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre �le karşılaştırma
metodu Laboratuvarda ve yer�nde kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]
 
 

D�renç Termometreler
Plat�n D�renç
Termometreler (PRT)
Endüstr�yel Plat�n
D�renç Termometreler
(PRT)
Term�stör

200 °C ≤ T ≤ 400 °C Kuru Blok kal�bratörde 0,8 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre �le karşılaştırma
metodu Laboratuvarda ve yer�nde kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]
 
 

Isılç�ftler
Endüstr�yel Isılç�ftler
 
 
Tüm t�pler 

-30 °C ≤ T ≤ 200°C Sıvılı Banyoda
 

0,3 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre ve S T�p� Isıl Ç�ftler �le
tüm t�pler �ç�n karşılaştırma metodu Laboratuvarda ve yer�nde
kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]
 

Isılç�ftler
Endüstr�yel Isılç�ftler
 
 
Tüm t�pler 

200 °C ≤ T ≤ 400°C Blok Kal�bratörde 0,8 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre ve S T�p� Isıl Ç�ftler �le
tüm t�pler �ç�n karşılaştırma metodu Laboratuvarda ve yer�nde
kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]
 

Isılç�ftler
Endüstr�yel Isılç�ftler
 
 
Tüm t�pler 

400 °C < T ≤
1100°C

Blok Kal�bratörde 3,5 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre ve S T�p� Isıl Ç�ftler �le
tüm t�pler �ç�n karşılaştırma metodu Laboratuvarda ve yer�nde
kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]
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Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Term�stör 
D�renç 
Isılç�ft sensörü 

-30°C ≤ T < 200 °C Sıvılı Banyoda 0,3 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre ve S T�p� Isıl Ç�ftler �le
tüm t�pler �ç�n karşılaştırma metodu Laboratuvarda ve yer�nde
kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Term�stör 
D�renç 
Isılç�ft sensörü 

200°C ≤ T ≤ 400 °C Kuru blok kal�bratörde 0,8 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre ve S T�p� Isıl Ç�ftler �le
tüm t�pler �ç�n karşılaştırma metodu Laboratuvarda ve yer�nde
kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Term�stör 
D�renç 
Isılç�ft sensörü 

400°C < T ≤ 1100
°C

Kuru blok kal�bratörde 3,5 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre ve S T�p� Isıl Ç�ftler �le
tüm t�pler �ç�n karşılaştırma metodu Laboratuvarda ve yer�nde
kal�brasyon
 
T: Ölçülen Sıcaklık [°C]

Sıvılı Cam
Termometreler

-30 °C ≤ T < 10 °C sıvı banyoda 0,3 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre �le Laboratuvarda
Karşılaştırmalı kal�brasyon metodu
T: Sıcaklık
 
 

Sıvılı Cam
Termometreler

10°C ≤ T ≤ 200 °C sıvı banyoda 0,2 °C Referans PRT100Ω d�renç termometre �le Laboratuvarda
Karşılaştırmalı kal�brasyon metodu
T: Sıcaklık
 
 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

100°C ≤ T ≤ 1820
°C

B t�p�
 
 

0,6 °C
 

EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1000
°C

E t�p�
 

0,4 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-210°C ≤ T ≤ 1200
°C

J t�p� 0,4 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤
1372°C

K t�p� 0,4 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
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Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤
1300°C

N t�p� 0,4 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-50°C ≤ T ≤ 1760°C R t�p� 0,6 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-50°C ≤ T ≤ 1760°C S t�p� 0,6 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 400°C T t�p� 0,4 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Sıcaklık Göstergeler�
ve Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-200°C ≤ T ≤ 800°C PT385 100Ω t�p� 0,3 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Radyasyon Sıcaklığı
Sab�t Nokta Hücreler�
 
 
Endüstr�yel Radyasyon
Termometreler� 

23°C ≤ T ≤ 250 °C S�yah C�s�m
ɛ=0,95

1,1 °C Karşılaştırma Metodu
 
T:Sıcaklık

Radyasyon Sıcaklığı
Sab�t Nokta Hücreler�
 
 
Endüstr�yel Radyasyon
Termometreler� 

250°C < T ≤ 500 °C S�yah C�s�m
ɛ=0,95

2,3 °C Karşılaştırma Metodu
 
T:Sıcaklık

H�grometreler
 
 
Duvar Masa T�p Data
Logger 
Ortam Sıcaklık Ölçer 

10 °C T ≤ 40 °C Stab�l�ze Sıcaklık
Kab�n�nde Yer�nde Mob�l
Kal�brasyon

0,6 °C T:Sıcaklık
Karşılaştırma Metodu �le Laboratuvarda ve F�rmada,yer�nde
Kal�brasyon
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H�grometreler
 
 
H�grometre 
Bağıl Nem Ölçer
(Datalogger) 
Bağıl Nem Ölçer
(D�j�tal/Analog) 
Duvar Masa T�p Data
Logger 

10 %rh ≤ RH ≤ 90
%rh

Nem Sıcaklık Kab�n�n�n
�ç�nde Karşılaştırma
Metodu

2,6 %rh RH: bağıl Nem
T:sıcaklık
 
Nem kab�n�nde Karşılaştırma Metodu �le Laboratuvarda ve
F�rmada,yer�nde Kal�brasyon
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