Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/45)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : Telefon : +90 264 281 9966
ERENLER MAH. 1052 SK. NO:8/1 ERENLER Sakarya / Tiirkiye Fax -
E-Posta : inffo@testkal.com
Web Sitesi :

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Elektrik - DA ve Algak Frekans Biiyiikliikleri (AF)

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlari Genigletilmig Olgiim Belirsizligi Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar (k=2)
DC Gerilim 1mV<U<100 mV 6-10%-U+5pV U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibratér: DC Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgiim

DC Gerilim 0,1VsU<1V 44-10° - U+13 pv U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgim
DC Gerilim Kaynagi

Kalibratér: DC Gerilim

DC Gerilim 1VvsU<10V 38-10°-U+0,11mV U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibratér: DC Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgiim

DC Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibratér: DC Gerilim

10VsU<100V

50-10°-U+12mV

U: Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan &lgim

DC Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibratér: DC Gerilim

100 V< U <1000V

51-10°-U+16mV

U: Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan élgiim

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

TmvsU<10mV

56104 U+8,5uV

U: Gerilim

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

DC Gerilim 10mV<U<100 1,1-10%-U+8,5uV U: Gerilim
mV Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
DC Gerilim Olgerler Kalibratér Ile
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 0,1VsU<1V 6,8-10% - U+13 v U: Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Gerilim 1VsU<10V 6,8-10° U+78 v U: Gerilim
DC Gerilim Olgerler Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 10VvVsU<100V 6,6 -10° U+ 1mV U: Gerilim
DC Gerilim Olgerler Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 100V =U<1000V 1,1-10% U+54mV U: Gerilim
DC Gerilim Olgerler Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
AC Gerilim 1mV<Us<100 mV 10 Hz < f< 20 kHz 1,4-102 - U+97 pv U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre
AC Gerilim 01V<U=1V 10 Hz < f< 20 kHz 6,7.10* U+0,38 mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan élgiim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre
AC Gerilim 1V<U<10V 10 Hz < f< 20 kHz 3,7-104% U+12mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan dlgiim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre
AC Gerilim 10V<U=<100V 10 Hz < f< 20 kHz 3,7-10% U+0,12V U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgiim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre
AC Gerilim 100V <U=<750V 10 Hz < <20 kHz 52-104 U+0,51V U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre
AC Gerilim 10 mV < U <100 50 kHz < f< 100 6,4 103 U+0,16 mV U: Gerilim
mV kHz f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan élgiim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Gerilim 01V<U=1V 50 kHz < f< 100 6,6-103 U+ 1,4mV U: Gerilim
kHz f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgim

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre

AC Gerilim 1Vv<U<10V 50 kHz < f< 100 6,6 - 103 U+ 14 mV U: Gerilim
kHz f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgim

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre

AC Gerilim 10V<U<100V 50 kHz < f< 100 3,3-10-3 U+0,82mV U: Gerilim
kHz f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan 6lgiim

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre

AC Gerilim 100V <U=<750V 50 kHz < f< 100 6,7 103 U+0,96V U: Gerilim
kHz f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan &lgim

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC Voltmetre

AC Gerilim 1TmVsU<10mV 20 Hz < f< 400 Hz 2,3-10%- U+30uV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Cok Fonksiyonlu

Kalibrator ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre
AC Gerilim 1TmVsU<10mV 400 Hz < f< 10 kHz 2,3-10°- U+ 36 pv U: Gerilim

f: Frekans

AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Cok Fonksiyonlu

Kalibrator ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre
AC Gerilim 10 mV < U <100 20 Hz < f< 400 Hz 1,1-10% - U+61pVv U: Gerilim
mV f: Frekans

AC Gerilim Olgerler
Fluke 5100B Cok Fonksiyonlu Kalibrator
ile

Multimetre: AC Gerilim

AC Voltmetre

AC Gerilim 10 mV < U <100 400 Hz = f< 10 kHz 1,7-10%- U +85,1uv U: Gerilim
mV f: Frekans

AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Cok Fonksiyonlu

Kalibrator ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre
AC Gerilim 0,1VsU=<1V 20 Hz < <400 Hz 57-10%- U+0,06 mV U: Gerilim

f: Frekans

AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Cok Fonksiyonlu

Kalibrator ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Gerilim 01VsU=<1V 400 Hz < f< 10 kHz 8-10*- U+0,12mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre
AC Gerilim 1VsU<10V 20 Hz < f< 400 Hz 57-10%- U+0,63mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre
AC Gerilim 1VsU<s10V 400 Hz < f< 10 kHz 81-10% - U+3,7mV U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

10V=sU=<100V

20 Hz < f< 400 Hz

56-10%-U+21mV

U: Gerilim
f: Frekans

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

10V=sU=<100V

400 Hz = f< 10 kHz

74-10%-U+73mV

U: Gerilim
f: Frekans

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

100V =U=<1000V

20 Hz < f< 400 Hz

7,7-10%- U+0,44 mV

U: Gerilim
f: Frekans

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

100V =U<1000V

400 Hz = f< 10 kHz

1,1-103 - U+ 67 mV

U: Gerilim
f: Frekans

Meatest M143 Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

10 pA < /<100 pA

5,5:10* - [+ 34 nA

I: Olglilen Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olglim.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

0,1mA</<1mA

5,4:107* - 1+ 0,10 pA

I: Olglilen Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan dlgim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olglim.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Akim 1TmA</<10mA 5,6:107* - [+ 2,6 A I: Olglilen Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan élglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olgim.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

10 mA </<100 mA

5,410~ - [+ 10 pA

I: Olglilen Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
olgtim.

DC Akim 100 mA < /<400 4,510+ |+ 92 yA I: Olglilen Akim
mA

DC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan élglim
Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan

DC Akim Kaynagi Olglim

Kalibrator: DC Akim .

DC Akim 0,1A</<1A 5,5-10* - /+ 0,28 mA I: Olgulen Akim

DC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lgim
Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan

DC Akim Kaynagi Blgiim.

Kalibratér: DC Akim

DC Akim 03A</<3A 6,8:10-3- /+3,3mA I: Olgilen Akim

DC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan élglim

. Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan

DC Akim Kaynagi Olglim

Kalibrator: DC Akim :

DC Akim 3A</<10A 1,6:10-%- [+ 3 mA I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynag
Kalibratér: DC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan élgim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olglim.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

10A</<100 A

2,4-102-1+0,6 A

I: Olglilen Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan dlgim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
olgim.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

100 A< /<1000 A

2410721+ 0,6 A

I: Olglilen Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olglim.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

1 pA /<200 pA

5,5:10-5 - 1+ 24 nA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Akim 02mAs</<2mA 2,910 1+0,12 pA I:Uygulanan Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibratdr
ile

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

2mA</<20mA

1,7-1074 - [ +0,82 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

20 mA £ /<200 mA

1,7-10™* - [+ 8,2 pA

I:.Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

DC Akim 02A<I<2A 1,7:10% - [+ 0,13 mA I:Uygulanan Akim

DC Akim Olgerler Meatest M143 Gok fonksiyonlu kalibratér
ile

Multimetre: DC Akim

Pensampermetre

(Clampmetre)

DC Akim 2A</<20A 1:10-% - 1+ 1,3 mA I:Uygulanan Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibratdr
ile

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

20A</<100A

2,9:-10-3 - [+ 24 mA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 kalibrator ve 50 tur bobin
ile

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

100 A< /<1000 A

1,6:1073 - [+ 34 mA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 kalibratér ve 50 tur bobin
ile

AC Akim

AC Akim Kaynaklar

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

1TmA</<10mA

50 Hz < f< 5 kHz

1,1-10% - /+21 pA

I: Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
olgtim

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Akim 10 mA </<100 mA 50 Hz<f<5kHz 7,2-10%-1+0,14 mA I: Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan élglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olgim

AC Akim

AC Akim Kaynaklar

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

100 mA < /<400
mA

50 Hz < f<5kHz

2,3-10%-/+3,3mA

I: Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
olgtim

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

04A<I<1A

50Hz<f<5kHz

1,9-10%-/+7,8mA

I: Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan élglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olgim

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

1TA</<3A

50 Hz < f<5kHz

1,4-10% - [+4mA

I: Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
olglim

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

3A</<10A

50 Hz<f<5kHz

1,5-10% - /+12mA

I: Akim
Fluke8845A DMM ile dogrudan élglim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olgim

AC Akim 10A</<100A 50 Hz 2,4-102-1+06A I: Akim

AC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan 6lgim
Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan

AC Akim Kaynag! dlgiim

Kalibratér: AC Akim

AC Akim 100 A< /<1000 A 50 Hz 24-102-1+0,6 A I: Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan dlgim

Fluke376 Pensampermetre ile dogrudan
Olgim

AC Akim

AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

1 pA < /<200 pA

20 Hz < f<200 Hz

55-10% /+6nA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

1 pA </1<200 pA

200 Hz=<f<1kHz

2-103 |+ 65nA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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AC Akim 02mA</<2mA 20 Hz = <200 Hz 2,9-10% 1 +0,12 pA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibratdr
ile

AC Akim
AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

0,2mA</<2mA

200 Hz < f<1kHz

1,1-103 1 +0,7 yA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

2mA</<20mA

20 Hz = f< 200 Hz

8104 [+ 1,3 uA

I:.Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim
AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

2mA</<20mA

200 Hz < f<1kHz

1,1-10% 1+ 7 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

20 mA < /<200 mA

20 Hz = <200 Hz

8 10% 1+ 13 A

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

20 mA < /<200 mA

200 Hz < f<1kHz

1,1- 103 1 + 70 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 02A<I<2A 20 Hz < f<200 Hz 1,1-103 1 +0,13 mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

Multimetre: AC Akim

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 02A<I<2A 200 Hz < f<1kHz 1,6- 103 1+ 1,7 mA I:.Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : Telefon 1 +90 264 281 9966
ERENLER MAH. 1052 SK. NO:8/1 ERENLER Sakarya / Tiirkiye Fax ;-
E-Posta : inffo@testkal.com
Web Sitesi :
AC Akim 2A<[<20A 20 Hz < f< 200 Hz 1,1-103 1+ 0,6 mA I:Uygulanan Akim
AC Akim Olgerler Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile
Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre
AC Akim 2A<I<20A 200 Hz < f<1kHz 2,4-10% 1+ 11 mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

20A</<100 A

20 Hz = f< 200 Hz

5,9- 10/ + 33 mA

I:.Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

20A</<100A

200 Hz < f<1kHz

6,7-103 [ +0,34 A

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler
Multimetre: AC Akim

Pensampermetre
Clampmetre

100 A< /<1000 A

20 Hz = <200 Hz

6- 103 1 +28 mA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

100 A< /<1000 A

200 Hz < f<1kHz

6,5- 103 [ +0,12 A

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Cok fonksiyonlu kalibrator
ile

Pensampermetre

Clampmetre

DC Direng 10Q<R=<100Q 2 Uglu 2,510 R Meatest M143 ile
DC Direng Olgerler R: Olglilen Direng
Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 1kQ <R <100 kQ 2 Uglu 1-10%-R Meatest M143 ile
DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng
Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 1MQ<R<10MQ 2 Uglu 25-10% R Meatest M143 ile

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

R: Olglilen Direng

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : Telefon 1 +90 264 281 9966
ERENLER MAH. 1052 SK. NO:8/1 ERENLER Sakarya / Tiirkiye Fax ;-
E-Posta : info@testkal.com
Web Sitesi :
DC Direng 100 MQ 2 Uglu 2,5-10% R Meatest M143 ile
DC Direng Olgerler R: Olglilen Direng

Multimetre Direng

Ohmmetre
DC Direng 10kQ <R =<20GQ - 7-10°% R Direng Kutulari
DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yaltim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
Izolasyon Direng Olgerler

DC Direng 1Q0<R=<20GQ 1-102R Direng Kutular

DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng

Multimetre Direng
Ohmmetre )
Yiiksek Akim Direng Olger
Meger .

Toprak Direng Olcer

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Malzeme Test Makinalari

Olgiim Biiyiikligii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Malzeme Test
Makineleri

Cekme / Basma Test
Makinesi

2N<F<800N Askili Kitle ile Cekme 0,16% F: Uygulanan kuvvet (N)

Yoninde TS EN ISO 7500-1, ISO 7500-1 ve ASTM E4 Standardlarina
1kN < F <100 kN uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Yk Hicresi ile Cekme 0,16% * Mdsteri Yerinde

ve Basma Yoniinde « Laboratuvarda

« Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kuvvet

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genisgletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kuvvet Olgme Cihazlari 2N<F<800N Ol Agirlik ile % 0,16 F : Uygulanan kuvvet (N)
Cekme-Basma DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun olarak

Dinamometre _
El tipi Kuvvet Olger

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
* Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
» Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Akreditasyon No: AB-0163-K

Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Optik Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Duyarlilik, Morétesi, 1 pWicm? < Eg < Lambalar ve Uv Dedektor % 3,5 E, : Olglilen Deger
Genigbantli Isinim Diizeyi 30000 pW/em? Ultraviyole Olgerler
UV Radyometre CIE 220
ASTM G130
Yansima, Daginik, Tayfsal 10 pm <L <10 mm Mikroskop % 2,0 L : Uzunluk
. - ASTM E1951-02 dokiimanina uygun olarak
Mikroskop Biiyitme hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
Kalibrasyonu
Isiksal Duyarhlik 0 Ix < Ev <5000 Ix Referans ile kargilastirma %1,2 Ev: Olgiilen Aydinlik Degeri [IX]
Liksmetre Lix 6lglimi ve Liix 6lglim ISO/ CIE 19476 dokiimanlarina uygun olarak
cihazlari hazirlanmis kalibrasyon proseduru
Ugtiirsel Duyarlilik CIE-XYZ xyz, 0sx<1 X,y : %0,12 X,y : Renk koordinati
L*a*b*, 0<sy<1 1ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
L*uv, L*u'v',kelvin hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Renkdlger d:8° (8°:d)
d:0° (0°:d)
0°:45° (45°:0°)
Ugtiirsel Duyarlilik CIE-XYZ xyz, 0<L=<100 L:0,012 L*: Renk Agikligi
L*a*b*, 1ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
L*uv, L*u'V' kelvin d:8° (8°:d) hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Renkolger d:0° (0°:d)
0°:45° (45°:0°)
Ugtiirsel Duyarlilik CIE-XYZ,xyz, 2000 K < T< 10000 K T: 12K T: Renk Sicakligi
L*a*b*, 1SO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
L*uv, L*u'v',kelvin hazirlanmig kalibrasyon proseduirt
Renkdlger d:8° (8°:d)
d:0° (0°:d)
0°:45° (45°:0°)
Renk, Yiizey, x,y,Y Osxy<1 d:8°(8°:d) % 0,12 x : Renk Koordinati
d:0°(0°:d) y : Renk Koordinati
0°:45° (45°:0°)
Renk Plakasi 360-700 nm ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduri
Gozlemci Agisi: 2°/10°
Renk, Yiizey, x,y,Y 0<Y=<100 d:8°(8°:d) % 1,2 Y : Ugtiirsel Renk Degeri
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°) 1ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
Renk Plakasi 360-700 nm hazirlanmig kalibrasyon prosediirii

Gozlemci Agisi: 2°/10°

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
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Renk, Yiizey, L*a*b* -270<a* <270 d:8°(8°:d) % 0,12 a* : Renk Koordinati
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°) 1ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
Renk Plakasi 360-700 nm hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gozlemci Agisi: 2°/10°
Renk, Yiizey, L*a*b* -100 < b* < 100 d:8°(8°:d) % 0,12 b* : Renk Koordinati
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°) 1SO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
Renk Plakasi 360-700 nm hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Gozlemci Agisi: 2°/10°
Sogurma 0,1Abs <A, <50 UV/VIS Spektrofotometreler ve 0,005 Abs A,: Sogurma
Abs Elisa Okuma Cihazlari
Absorbsiyon ve Gegirgenlik ASTM E 275 dokiimanina uygun olarak
UVIVIS Spektrofotometre Bant Genisligi 1,2 ,5 nm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sogurma 0=<T<100 Gegirgenlik % 0,10 T T: Gegirgenlik
Bant Genisligi 1,2 ,5 nm
ASTM E 275 dokiimanina uygun olarak
UVNVIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Dalgaboyu 190 nm <A <1100 Bant Genigligi: 1 nm ,2 nm ve 5 0,20 nm A: Dalga Boyu
nm nm
ASTM E958 dokiimanina uygun olarak
UVNVIS Spektrofotometre hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Sogurma 0,001 Abs <A, < Spektrofotometrik filtreler 0,005 Abs A, Sogurma
5,0 Abs
L ) ) 200 nm <A< 400 nm ASTM E 958 dokiimanina uygun olarak
Tayfsal Duzglin Gegirgenlik hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Kalibrasyonu s
Bant Genisligi 1Tnm 2 nm ve 5 nm
Sogurma 0,001 Abs < A, < Spektrofotometrik filtreler 0,005 Abs A, Sogurma
5,0 Abs
o ) ) 400 nm <A <900 nm ASTM E 958 dokiimanina uygun olarak
Tayfsal Duzgtin Gegirgenlik hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Kalibrasyonu .
Bant Genigligi 1 nm 2 nm ve 5 nm
Sogurma 0<T=<100 Spektrofotometrik filtreler % 0,20 T T.Gegirgenlik
o ) ) 200 nm < A <400 nm ASTM E 958 dokiimanina uygun olarak
Tayfsal Duzgtin Gegirgenlik hazirlanmig kalibrasyon prosed(irii
Kalibrasyonu .
Bant Genigligi 1 nm 2 nm ve 5 nm
Renk, Yiizey, L*a*b* 0<L*<100 d:8°(8°:d) % 1,2 L* : Renk Agikhigi
d:0°(0°:d)
0°:45° (45°:0°) 1ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun olarak
Renk Plakasi 360-700 nm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Gozlemci Agisi: 2°/10°
Sogurma 0<T=<100 Spektrofotometrik filtreler % 0,10 T T.Gegirgenlik
- . ) 400 nm <A <900 nm
&asll,fsal Diizgun Gegirgenlik ASTM E 958 dokiimanina uygun olarak
allbrasyonu Bant Genisligi 1 nm 2 nm ve 5 nm hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon
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Parlaklik

Parlaklik Olger

0,1GU<G<100
GU

20° 60° 85° % 1,1 GU ASTM D 523 Dokimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri

Parlaklik

Parlaklik Plakasi

0,1GU<G=<100
GU

20° 60° 85° % 1,1 GU ASTM D 523 Dokimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduru

Sogurma 0<0D=<4 Densitometre Cihazlar ve 0,02 OD OD :Optik Yogunluk
Kademeli yogunluk seridi filmleri
ASTM D 1003 dokiimanina uygun olarak
Daginik Gegirgenlik hazirlanmig kalibrasyon prosediirii
Kalibrasyonu
Yansima, Daginik, Tayfsal %0 < R < %200 300 nm < p(A) £900 nm % 1,4 R :Yansima

Tayfsal Diizgin Yansima
Kalibrasyonu

ASTM E 179 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Kaynaklarin Tayfsal Yayim 200 nm <A <1200 Bitiin isinim yapan lambalar ve % 3,1 A: Dalga Boyu
Ozellikleri nm Isinim Dedektorleri 0,2 nm 1ISO 11664
(Istk Kabini DIN 5034

Isinim Diizeyi, Tayfsal 0 W/m?< Eg(N) < Lambalari,Led,Halojen,Zenon vs.) CIE69

2000 W/m? TS EN 60601-2-41
Tungsten Lamba Astm G130
Doteryum Lamba
Dalga Boyu
Renk, Yayilan 0,0001 =x,y < Butlin 1sinim yapan lambalar X,y: 0,001 x : Renk Koordinati

1,000 (Isik Kabini y : Renk Koordinati

Genel Kaynak
Renk Kordinatlari

Lambalari,Led,Halojen,Zenon vs.)
1ISO 11664
TS EN 60601-2-41

doklimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.

iligkili Renk Sicakhgi 2000 K = T<10000 Butun 1sinim yapan lambalar 12K T lligkili Renk Sicakhig
K (Isik Kabini
Genel K . Lambalari,Led,Halojen,Zenon vs.) ISO 11664
enel Kayna -2-
Renk Sicakligi TS EN 60601-2-41
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduru.
Renk, Yayilan 0=<L<100 Butlin isinim yapan lambalar L:%1,2 L* : Renk Agikhigi
(Isik Kabini
G Lambalari,Led,Halojen,Zenon vs.) 1ISO 11664
enel Kaynak _2-
Renk AGIKIIg| TS EN 60601-2-41
dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedri.
Dalgaboyu A=1310 nm 10 -70 dBm 10-350 pW 0,10 dBm A: Dalga Boyu
A=1550 nm

Fiber Optik Glig Metre

TS EN61315 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirt

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tork

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim

Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Tork Olgiim Cihazlan

Tork El Aletleri

1N-m<M<820
N-m

Saat yonl ve tersi % 1,0

M : Olgiilen Tork (N-m)
ISO 6789-2 dékimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseddirti.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Hacim
Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Belirsizligi (k=2)
Cihazlar
Hacim Kaplar 1TmL<sV<25mL Dolum 0,005 mL Olguim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 doklmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 25mL Dolum 0,01 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedur(.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 50 mL Dolum 0,015 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedur.
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Hacim Kaplan 100 mL Dolum 0,025 mL Olgiim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplar 200 mL Dolum 0,04 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 doklmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 250 mL Dolum 0,05 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurd.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 500 mL Dolum 0,10 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
Balon Joje hacmidir.
TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedur.
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Hacim Kaplan
Balon Joje

1000 mL Dolum 0,15 mL Olglim araligi stitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Balon Joje

2000 mL Dolum 0,20 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS 1491, EN ISO 1042, TS ISO 4787 ve Euramet cg-
19 doklmanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezur

5mL Dolum 0,02 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Mezur

10 mL Dolum 0,05 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Mezur

25mL Dolum 0,11 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Mezir

50 mL Dolum 0,22 mL Olgim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Mezur

100 mL Dolum 0,30 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Mezir

250 mL Dolum 0,45 mL Olgim aralig siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

» Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplan
Mezir

500 mL Dolum 0,82 mL Olglim araligi sitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Mezur

1000 mL Dolum 1,6 mL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Mezur

2000 mL Dolum 2,3mL Olgiim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

0,5 mL Bosaltim 2,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokiimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

1mL Bosaltim 4,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokiimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgilii)

2mL Bosaltim 5,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokiimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

5mL Bosaltim 7,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL Bosaltim 12 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS I1SO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokiimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL Bosaltim 15 L Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokumanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

» Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgilii)

25 mL

Bosaltim

18 pL Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

50 mL

Bosaltim

25 L Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilti)

100 mL

Bosaltim

41 uL Olgim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.
TS ISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

0,2mL

Bosaltim

3,4 L Olgtim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

0,5 mL

Bosaltim

3,4 uL Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS I1SO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

1mL

Bosaltim

4,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

2mL

Bosaltim

5,6 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokiimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

5mL

Bosaltim

12 L Olgim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmig kalibrasyon
prosedurd.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

10 mL

Bosaltim

21 L Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS I1SO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokiimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatlr)

20 mL Bosaltim 40 pL Olglim araligi sitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosedurd.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

25 mL Bosaltim 41 yL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet/cg-19
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

5mL Gay Lussac 3,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur(.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

10 mL Gay Lussac 3,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur(.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Piknometre

25 mL Gay Lussac 9,0 uL Olgiim arahigi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL Gay Lussac 9,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

100 mL Gay Lussac 9,0 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

25 mL Hubbard 14 pL Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur(.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Piknometre

50 mL Hubbard 14 pL Olgiim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri.

¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplan
Piknometre

10 mL

Reischauer

2,0 uL

Olgiim arahigi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur(.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Piknometre

25 mL

Reischauer

9,0 uL

Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Reischauer

9,0 uL

Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur(.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

100 mL

Reischauer

10 pL

Olglim araligi siitununda verilen degerler anma
hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO 4787, ISO
TR 20461 ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur(.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

20 pl < V<200 pL

Tek kanalli/Cok kanalli,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

0,7 uL

Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarina ve Euramet cg-19 Rehber
doékiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedriine gore yapilir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

200 uL < V<500
uL

Tek kanalli/Cok kanalli,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

1L

Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarina ve Euramet cg-19 Rehber
doékimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore yapilr.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

1000 pL

Tek kanalli/Cok kanalli,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

1,5 L

Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarina ve Euramet cg-19 Rehber
dékimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore yapilir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

2000 pL

Tek kanalli/Cok kanalli,

Piston hareketi elle yapilan veya
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog
gostergeli)

3,0 L

Olgtim araligi siitununda verilen degerler cihazin
anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
20461 Standardlarina ve Euramet cg-19 Rehber
doékimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseduriine gore yapilir.

¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

2000 pL < V<5000 Tek kanalli/Cok kanalli, 6,5 uL Olglim araligi sitununda verilen degerler cihazin
uL Piston hareketi elle yapilan veya anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
gostergeli) 20461 Standardlarina ve Euramet cg-19 Rehber

doékiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedriine gore yaplilir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

10000 pL Tek kanalli/Cok kanalli, 14 uL Olgiim araligi siitununda verilen degerler cihazin
Piston hareketi elle yapilan veya anma hacmidir.
motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip
D1 pipetler, dijital ve analog TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 , ISO TR-
gostergeli) 20461 Standardlarina ve Euramet cg-19 Rehber

dékimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddriine gore yaplilr.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Biret (Pistonlu)

1mL Piston hareketli elle yapilan veya 6,5 uL Olgtim araligi siitununda verilen degerler cihazin
motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.
Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet

cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedur.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplar
Biiret (Pistonlu)

2mL Piston hareketli elle yapilan veya 7,5puL Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.
Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet

cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

5mL Piston hareketli elle yapilan veya 8,5 uL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.
Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet

cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosedri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Biret (Pistonlu)

10 mL Piston hareketli elle yapilan veya 14,5 L Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin
motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.
Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet

cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Biret (Pistonlu)

20 mL Piston hareketli elle yapilan veya 25,0 uL Olgim araligi siitununda verilen degerler cihazin
motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.
Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet

cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Biiret (Pistonlu)

25 mL Piston hareketli elle yapilan veya 30,0 uL Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.
Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet

cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosedri.

¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Hacim Kaplan 50 mL Piston hareketli elle yapilan veya 60 pL Olgiim arahigi siitununda verilen degerler cihazin
Biiret (Pistonlu) motor tahrikli(Dijital ve Analog anma hacmidir.

Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.

» Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Hacim Kaplari 100 mL Piston hareketli elle yapilan veya 120 pL Olglim araligi siitununda verilen degerler cihazin

Biiret (Pistonlu)

motor tahrikli(Dijital ve Analog
Gostergeli)

anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve Euramet
cg-19 Rehber dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri.

¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

gore Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 25/45)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Kiitle (Kiitle Standartlari)

Olgiim Biiyiikligii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Kiitle Standardi

F2 Sinifi Kiitle

509 Konvansiyonel kitle 0,30 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedrl ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

100 g Konvansiyonel kiitle 0,50 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

F2 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 200g Konvansiyonel kiitle 1mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
F2 Sinifi Kiitle proseddrii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1 kg Konvansiyonel kutle 5mg m : nominal kiutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
F2 Sinifi Kiitle

prosedirli ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Kiitle Standardi

5 kg Konvansiyonel kitle 25mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon

F2 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 19 Konvansiyonel kiitle 0,30 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 29 Konvansiyonel kiitle 0,40 mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kutle

prosedirii ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kiitle Standardi 59 Konvansiyonel kiitle 0,50 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1049 Konvansiyonel kitle 0,60 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 209 Konvansiyonel kitle 0,80 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 50g Konvansiyonel kiitle 1mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle proseddri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 100 g Konvansiyonel kiitle 1,6 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 200 g Konvansiyonel kitle 3 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 500 g Konvansiyonel kitle 8 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1kg Konvansiyonel kiitle 16 mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kiitle proseddirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 2kg Konvansiyonel kutle 30 mg m : nominal kiutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kutle

prosedirli ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0163-K
Revizyon No: 08 Tarih: 07.09.2023

Kiitle Standardi 5 kg Konvansiyonel kiitle 80 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 20 kg Konvansiyonel kitle 0,309 m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M1 Sinifi Kitle prosediri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 19 Konvansiyonel kitle 1mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 29 Konvansiyonel kiitle 1,2 mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle proseddri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 59 Konvansiyonel kiitle 1,6 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 109 Konvansiyonel kitle 2mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 20g Konvansiyonel kitle 2,5 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 50g Konvansiyonel kiitle 3mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle proseddirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 100 g Konvansiyonel kutle 5mg m : nominal kiutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kutle

prosedirli ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kiitle Standardi 200g Konvansiyonel kiitle 10 mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 500 g Konvansiyonel kitle 25mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1kg Konvansiyonel kitle 50 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 2 kg Konvansiyonel kiitle 0,109 m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle proseddri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 5 kg Konvansiyonel kiitle 0,259 m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 10 kg Konvansiyonel kitle 0,509 m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 20 kg Konvansiyonel kitle 1,09 m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M2 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 19 Konvansiyonel kiitle 3mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle proseddri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 29 Konvansiyonel kutle 4 mg m : nominal kiutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle

prosedirli ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kiitle Standardi 59 Konvansiyonel kiitle 5mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1049 Konvansiyonel kitle 6 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 209 Konvansiyonel kitle 8 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 50g Konvansiyonel kiitle 10 mg m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle proseddri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 100 g Konvansiyonel kiitle 16 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 200 g Konvansiyonel kitle 30 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 500 g Konvansiyonel kitle 80 mg m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1kg Konvansiyonel kiitle 0,16 g m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle proseddirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 2kg Konvansiyonel kutle 0,30 g m : nominal kiutle degeri
degerinin belirlenmesi
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kutle

prosedirli ile konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Standart Olmayan Kiitle

degerinin belirlenmesi

Kiitle Standardi 5kg Konvansiyonel kiitle 0,80 g m : nominal kitle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediirli ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 10 kg Konvansiyonel kitle 169 m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kitle prosediri ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 20 kg Konvansiyonel kitle 39 m : nominal kutle degeri
degerinin belirlenmesi
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
M3 Sinifi Kiitle prosediirii ile konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
Kiitle Standardi 1g<msbg Konvansiyonel kiitle 0,30 mg m : Olglilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gore hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan Kiitle (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)
Kiitle Standardi 59g<m=s50g Konvansiyonel kitle 0,50 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gére hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan Kiitle (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)
Kiitle Standardi 50g<m=<100g Konvansiyonel kiitle 0,80 mg m : Olglilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gore hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan Kitle (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)
Kiitle Standardi 100g<m<300¢g Konvansiyonel kitle 1mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gore hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan Kiitle (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)
Kiitle Standardi 300g<m=<500g Konvansiyonel kiitle 3 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gére hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan Kiitle (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)
Kiitle Standardi 500g<m=<1kg Konvansiyonel kitle 5mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gore hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan Kiitle (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)
Kiitle Standardi 1kg<m<6kg Konvansiyonel kutle 30 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri

OIML R 111’e gére hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
(Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kiitle Standardi 6 kg <m< 20 kg Konvansiyonel kiitle 0,30 g m : Olgiilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gére hazirlanmis Kalibrasyon Talimati

Standart Olmayan Kiitle

(Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)

Kiitle Standardi

Standart Olmayan Kiitle

20kg<m <30 kg Konvansiyonel kiitle 0,509 m : Olglilen Kiitle Degeri
degerinin belirlenmesi OIML R 111’e gore hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
(Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0163-K

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre

Olgiim Araligi
Edilen Cihazlar

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Bagil Basing -0,85barsp<-0,1 Pnomatik-Negatif 0,005 bar
bar Basing
p: Bagil Basing, (bar)
Analog Manometre
Sayisal Manometre EURAMET/cg-17 dokimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda.
e Miusteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
« Gegici veya mobil tesislerde
kalibrasyon yapillir.
Bagil Basing 0,02 bar<p <20 Pnomatik 0,008 bar
bar
p: Bagil Basing, (bar)
Analog Manometre
Sayisal Manometre EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda.
o Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
* Gegici veya mobil tesislerde
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 5 bar < p <700 bar Hidrolik 0,2 bar

Analog Manometre
Sayisal Manometre

p: Bagil Basing, (bar)

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur.
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda.

o Musteri Yerinde

¢ Laboratuvarda

« Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sertlik
Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Batma Derinligi 4 um
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina uygun olarak
D,DO, OO, O00,000-S) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile kalibrasyon
Shore Sertlik Test yapilir.
Cihazi
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Kalinhk 4 ym
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina uygun olarak
D,DO, OO, O00,000-S) hazirlanmis kalibrasyon prosediri ile kalibrasyon
Shore Sertlik Test yapilr.
Cihazi
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Kuvvet % 0,50
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina uygun olarak
D,DO, OO, O00,000-S) hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile kalibrasyon
Shore Sertlik Test yapilir.
Cihazi
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Cap 4 um
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina uygun olarak
D,DO, OO, O00,000-S) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Shore Sertlik Test yapilr.
Cihazi
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Acl 2,5'
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina uygun olarak
D,DO, 00, 0O00,000-S) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Shore Sertlik Test yapilir.
Cihazi
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Sertlik 1,0 Shore
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina uygun olarak
D,DO, OO, O00,000-S) hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile kalibrasyon
Shore Sertlik Test yapilir.
Cihazi .
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikligii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

2 -Boyut 3-Boyut Olgme
Cihazlan

Uc Boyutlu Olgiim Cihazi
(CMM)

X veY Eksenleri blok mastar Eksen: (2 + 13-L) EN ISO 10360-2 Dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon
1<L <1200 mm um prosediriine uygun olarak yerinde kalibrasyon
L: Olglilen Uzunluk[m]

« Miusteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
« Gegcici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme 0,1um=<Ra<7,6 Derinlik standardi 0,06-Ra Ra,Rz: Olgiilen piiriizliiliik, [um] DAkkS DKD-R 4-2 dokiimanina
Cihazlan um ve purizlilik uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediiri
standardi ile
Yiizey Puriizltligi Olgiim
Cihazi
2 -Boyut 3-Boyut Olgme 0,9 um < Rz <30 Derinlik standardi 0,06-Rz Ra,Rz: Olgiilen pirlizIiilik, [um] DAkkS DKD-R 4-2 dokiimanina
Cihazlar um ve puruzlilik uygun hazirlanmis kalibrasyon proseduri
standardi ile
Yiizey Puriizlliga Olgiim
Cihazi
El Tipi Temel Olgiim L <1500 mm 0,005 mm (4+40-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618 Boélim 9.1 dokiimanina uygun olarak

Cihazlar

Kumpas (Dis gap, i¢ cap,
derinlik, adim olglmleri)

hazirlanmig kalibrasyon prosediir L: Olgilen Uzunluk [m]

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Derinlik kumpasi

L <1000 mm 0,01 mm (12+ 11 - L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]

Uzunluk Olgiim
Cihazlar

Yiikseklik Olgme Cihazi
(Mihengir)

L <1000 mm 0,01 mm (12 + 14-L) pm L:Olgiilen deger
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.3

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlar

Dis Cap Mikrometresi
(Mikrometre Ayar

Cubugu)

L <1000 mm 0,001 mm (3+36-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.1 ,VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
L <600 mm (2+20-L)pum 4.4 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
proseddirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
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El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Derinlik Mikrometresi

L <500 mm 0,001 mm (35+8,1-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Boélim 10.5 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

iki Noktali i¢ Cap
Mikrometresi

1mm<L <100 mm 0,001 mm (0,8+6,3-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Boélim 10.7 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cizgi Standartlan L <300 mm Optik okuma (2,1+10-L)pum L : Olgiilen deger
metodu Optik Olglim Sistemi ile

Cam Cetvel

Cizgi Standartlan L <300 mm Optik okuma (2,1+10-L)pum L : Olgiilen deger
metodu Optik Olgim Sistemi ile

Hassas Cizgi Skalasi

Cizgi Standartlan L <100 mm Optik okuma 30 ym L : Olgiilen deger
metodu Optik Olgiim Sistemi ile

Ucgen Cetvel

Cizgi Standartlan L <300 mm Optik okuma 30 ym L : Olgiilen deger
metodu Optik Olgiim Sistemi ile

Celik Cetvel, Atolye veya

Mekanik Is Skalalari

Cizgi Standartlari a <360° Optik okuma 2' Optik Olgiim Sistemi lle
metodu .

Optik Agl Skalasi

Cizgi Standartlan L <2000 mm Referans Cetvel Ile (280+6-L)um L : Olgiilen deger
Karsilastirma DIN 865

DIN 866

Celik Cetvel(Mezura-Ozel

Uretim Cizgi Skalasi)

Cizgi Standartlan L <50000 mm Referans Cetvel Ile (200 +28-L)um L : Olgiilen deger

Karsilagtirma

TS 9505
Serit Metre (Pi Metre-
Mira)
Boyut Standartlari 0,01mms<L<2 Kalinlk Olgtimii 1,1 um L : Olgiilen deger
mm Cap Olglimi
DIN 2275
Kalinlik Mastari (Sentil vb.
(Feeler gauge))
Boyut Standartlari 0,1Tmms<L<25 Kalinlk Olgtimii 3 um L : Olgiilen deger
mm Cap Olgiimii
DIN 2275

Kalinlik Mastari (Sentil vb.

(Feeler gauge))

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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2 -Boyut 3-Boyut Olgme L <300 mm X ve Y eksenleri (2+8 L)um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan uzunluk Olgiimleri Yerinde kalibrasyon yapilir
VDI/VDE/DGQ 2617 Bélim 6 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Profil Projektor

2 -Boyut 3-Boyut Olgme L <300 mm X ve Y eksenleri 1,5 um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan uzunluk Olgiimleri Yerinde kalibrasyon yapihr
VDI/VDE/DGQ 2617 Boélim 6 dokiimanina uygun olarak

0,001 mm hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
Olgme Mikroskobu
2 -Boyut 3-Boyut Olgme 5X-100X Buyltme Orani % 1 L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu

Yerinde kalibrasyon yapilir
VDI/VDE/DGQ 2617 Bélim 6 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

El Tipi Temel Olgiim

3mm<L <100 mm

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlar 0,001 mm (1,5+35-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve 13.1 dokiimanina uygun
ic ve Dis kollu olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedirt
yoklayicilar *Daha buylk belirsizlik ile misterinin yerinde, gegici tesislerinde

" de yaplilabilir.

Kalinlik Olger (Yoklayici

Kollu Komparatér)

El Tipi Temel Olgiim L <200 mm 0,001 mm (B+11-L)um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.1

Olgii Saatleri

(Komparator)

El Tipi Temel Olgiim L<2mm 0,01 mm (2,6 +20° L) um L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 11.3

Salgl Komparatori

(Hassas Yoklayici)

Aci Olgme Cihazlan Taban Boyu 0 mm < Paralellik 14 ym/m L: Olgtilen Uzunluk [m]

L <500 mm DIN 877

Su Terazisi

Agi Olgme Cihazlan Taban Boyu 0 mm < Diizlemsellik 3,3 um L: Olgiilen Uzunluk [m]
L <500 mm DIN 877

Su Terazisi

Agi Olgme Cihazlar a<90° Paralellik 0,015° L: Olgiilen Uzunluk [m]

DIN 877
Egim Olger
Kaplama Kalinlig 7um<sL<5mm kalinhk olglimi 2 um DIN EN ISO 2178

Kaplama Kalinhgi
Standardi (Kalinlk
Folyolarr)

DIN EN ISO 2360
Dékumanlarina Uygun Hazirlanmis Kalibrasyon Proseddri
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Kaplama Kalinhigi 5pum < L <5000 um 0,001 mm 2 um DIN EN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
Dékumanlarina Uygun Hazirlanmis Kalibrasyon Proseddiri
Kaplama Kalinligi Olgiim
Cihazi
Kaplama Kalinhigi 5um < L <5000 um 0,0001 mm 1um DIN EN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
Dékumanlarina Uygun Hazirlanmis Kalibrasyon Proseddri
Kaplama Kalinligi Olgiim
Cihazi
El Tipi Temel Olgiim L <200 mm 0,001 mm 15 um L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlar Mastar Blogu ile 6lgim metodu
Ultrasonik Kalinlik Olger
El Tipi Temel Olgiim 0,1mmsL<25 0,001 mm 3 um L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlar mm DIN EN ISO 2400
Dogrudan élglim
Ultrasonik Test Bloklari
Uzunluk Olgiim 0,7ms<L<50m - 5 mm L : Olgiilen deger
Cihazlar Referans Lazerli mesafe dlger ile karsilastirma metodu
Lazer Mesafe Olger
Aci Olgme Cihazlar a < 360° Acisal 0,2° a: Olglilen Deger
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 7.2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Aci Olgme Cihazlari
Aci L <500 mm Diklik 3,0 um
Artifaklari(Standartlar) L: Olgiilen kol boyu
VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 22 Dokiimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediiriine gére
90° (Celik, Granit) Diklik
Standardi
(Gonye)
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <30mm Profil projeksiyon ile 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cihazlan kalibrasyon prosedri
Kaynakgi Kumpaslari
(Boden Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <100 mm Yikseklik cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cihazlan kalibrasyon proseddiri
Kaynakgi Kumpaslari
(Boden Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <45mm Yukseklik 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cihazlari kalibrasyon proseduri
Kaynakci Kumpaslari
(Boden Kumpasi)
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El Tipi Temel Olgiim 0Omm<D<3mm Cap 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cihazlan kalibrasyon prosedri
Kaynakgi Kumpaslari
(Boden Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim a<90° Agl 0,02° BS EN ISO 17637 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Cihazlar kalibrasyon prosedri
Kaynakgi Kumpaslari
(Boden Kumpast)
El Tipi Temel Olgiim 1mm <L <50mm Olgiim Mikroskobu (5+10 - L)um L : Olgiilen deger
Cihazlan ile Optik Olgim Sistemi ile
Radyus Mastarlari
El Tipi Temel Olgiim L <10 mm Olgiim Mikroskobu 5pum L : Olgiilen deger
Cihazlan ile Optik Olglim Sistemi ile
Vida Dig Taraklari
Referans Malzemeler 20 ym < L <63 pm Goz agikhgr ve tel 3 um L: Olgiilen Uzunluk
cap! tespit 1SO 3310-1
1SO 3310-2
; ) EN 933-3
[Elek, Ag] Agimi(Apertiir) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Referans Malzemeler 63 um <L <5mm Goz agikhgi ve tel 5pum L: Olgiilen Uzunluk
cap! tespit 1ISO 3310-1
1SO 3310-2
. ) EN 933-3
[Elek, Ag] Acimi(Apertiir) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Referans Malzemeler 5mm<L <125 mm Goz agikhgi ve tel 30 um L: Olgiilen Uzunluk
capl tespit 1ISO 3310-1
1SO 3310-2
o . EN 933-3
[Elek, Ag] Agimi(Apertiir) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
El Tipi Temel Olgiim 1mms<L<10 mm Adim 5pum L : Olgiilen deger
Cihazlar 1ISO 2409 dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedir(
Boya yapisma Test Taragi
(Cross-Cut) EN ISO 2409
El Tipi Temel Olgiim a<90° Agl 0,10° 1SO 2409 dokiimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediri

Cihazlan

Boya yapigsma Test Taragi
(Cross-Cut) EN ISO 2409
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El Tipi Temel Olgiim L <500 uym Derinlik 3 um ISO 2808 ve EN ISO 1524 dokiimanina uygun hazirlanmis
Cihazlan kalibrasyon proseduri
Aplikator
Grindometre
Yas film kalinlk dlger
Aci L <200 mm Diklik 4 um DIN 2274 Dokimanina uygun hazirlanmis kalibrasyon
Artifaklari(Standartlari) Diizlemsellik prosediiriine gore
Paralellik

L: Olgiilen Uzunluk [m]
V- Blok
Diizlemsellik 200 mm < L < 8000 Diizlemsellik (3+3-L)pm DIN 876-1
Standartlan mm Olgiimii DIN 876-2

L: Olgiilen Uzunluk [m]

« Miusteri Yerinde
« Laboratuvarda

Pleyt « Gegici veya mobil tesislerde

kalibrasyon yapilir.
Yiizey PiirtizlGligi 0,2um<Ras<4pum Yizey Piriazltlaga 0.05.Ra DKD-R 4.2 Bélim 1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Standartlar Olgilim Cihazi ile kalibrasyon prosediri
Yiizey PurlzIGlagi
Standardi (Orn. ISO
5436-1 Type D)
Yiizey PiirtizlGligi 0,8 um <Rz <30 Yizey PlruzlGlugu 0.05.Rz DKD-R 4.2 Béliim 1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis

Standartlan

Yizey ParizIGlGgu
Standardi (Orn. ISO
5436-1 Type D)

um

Olciim Cihazi ile

kalibrasyon proseduri
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Zaman Araligi 1s<t<36000s r=1ms 1,2:107° .t + 0,045 t: Olgiilen zaman araligi [s]
s
Zaman Araligi Olgerler r=Cozuntrltk
Zaman Farki Olger (Frekans Sayicl, NIST2009
Kronometre, Zamanlayicr) Referans
kronometre ile
karsilastirma
Frekans 60 rpm < w < 1000 r:0,01rpm 1,2-103 .w+0,2 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Coziinirliik
rpm rpm
Frekans Olgerler
Ayarlanabilir hizli motor kullanarak ve Frekans
¥akomFtre Kaynak, optik mekanik dondistirticti kullanarak
emasii karsilastirma
Frekans 60 rpm < w < 60000 r:0,01rpm 1,62 103 .w+0,1 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Céziindrlik
rpm rpm
Frekans Olgerler
Tak " Ayarlanabilir hizli motor kullanarak ve Frekans
akometre . S e e
h Kaynak, optik mekanik donlstiriicl kullanarak
Optik(Temassiz) kar};lla§t|rr$1a ¥
Frekans 60 rpm < w < 60000 r:0,1rpm 6,0 - 10*.w+0,2 w: Olglilen Devir(rpm)

Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci (Santrifiij-Karistirici
Cihazlar)
(Déner Makine, Stroboskop vb.)

rpm

rpm

r: Gozunlrlik

Referans takometre kullanarak karsilastirmali élgim
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Aralig: Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlan

Terazi

1mg<m<1000g E, sinifi kiitle ile 2,2-10° m : uygulanan yuk (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduirii.

¢ Cihazin kullanildigi yerde

Otomatik olmayan tartim 19<m=<20000g F4 sinifi kiitle ile 1,75-10°
cihazlan m : uygulanan yik (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
Terazi hazirlanmig kalibrasyon proseduirii.
¢ Cihazin kullanildidi yerde
Otomatik olmayan tartim 10 kg < m <1000 kg My sinifi kiitle ile 9,6- 10
cihazlan m : uygulanan yuk(kg)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
Terazi hazirlanmig kalibrasyon proseduiri.
¢ Cihazin kullanildigi yerde
Otomatik olmayan tartim 1000 kg < m <5000 My sinifi kiitle ve 1,11 103
cihazlan kg Ikame kiitleler ile m : uygulanan yik (kg)

Terazi

EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

¢ Cihazin kullanildidi yerde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sicaklik
Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim | Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kontrollii Hacimler 250°C = T<600°C Eksenel Sicaklik 1°C
(Sicaklik Dagilimi) Dagilimi T: Olgiilen Sicaklik
* Musteri Yerinde
Kl Firini
Kontrollii Hacimler 600°C < T<1100 Eksenel Sicaklik 3,7°C
(Sicakhk Dagilimi) °C Dagilimi T: Olglilen Sicaklik
« Misteri Yerinde
Kdal Firini
Kontrollii Hacimler -30°C=T=<270°C Hacim icerisinde sicaklik 0,9°C Euramet cg-20
(Sicakhik Dagilimi) dagihmi EN 60068-3-5
EN 60068-3-11
Eti DAkkS-DKD-R5-7
v ) . - ' ) .
inkiibatdr Rehber dékiimanlarina goére Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Soguk Oda (derin _—
dondurucu vb.) T: Olgllen Sicaklik
iklimlendirme Kabini
Sivi Banyo « Misteri Yerinde
Direng Termometreler -30°C=T<200°C Sivili Banyoda 0,3°C Referans PRT100Q direng termometre ile karsilastirma
« Platin Direng metodu Laboratuvarda ve yerinde kalibrasyon
Termometreler (PRT)
« Endstriyel Platin T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Direng Termometreler
(PRT)
o Termistor
Direng Termometreler 200°C=T=<400°C Kuru Blok kalibratérde 0,8°C Referans PRT100Q direng termometre ile karsilastirma
« Platin Direng metodu Laboratuvarda ve yerinde kalibrasyon
Termometreler (PRT)
« Endstriyel Platin T: Olglilen Sicaklik [°C]
Direng Termometreler
(PRT)
o Termistor
Isilgiftler -30 °C = T<200°C Sivili Banyoda 0,3°C Referans PRT100Q direng termometre ve S Tipi Isil Ciftler ile
Endustriyel Isilgiftler tum tipler icin kargilastirma metodu Laboratuvarda ve yerinde
kalibrasyon
Tim tipler T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Isilgiftler 200 °C = T<400°C Blok Kalibratérde 0,8°C Referans PRT100Q direng termometre ve S Tipi Isil Ciftler ile
Endustriyel Isilgiftler tum tipler icin kargilastirma metodu Laboratuvarda ve yerinde
kalibrasyon
Tim tipler T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Isilgiftler 400°C<T< Blok Kalibratérde 3,5°C Referans PRT100Q direng termometre ve S Tipi Isil Ciftler ile
Endustriyel Isilgiftler 1100°C tum tipler icin karsilastirma metodu Laboratuvarda ve yerinde
kalibrasyon
Tim tipler T: Olgiilen Sicaklik [°C]
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Gostergeli Sicaklik -30°C =T <200°C Sivili Banyoda 0,3°C Referans PRT100Q direng termometre ve S Tipi Isil Ciftler ile
Olgerler tum tipler icin karsilastirma metodu Laboratuvarda ve yerinde
kalibrasyon
Termistor
Diren _— o
Isiloift sensori T: Olgiilen Sicakiik [°C]
Gostergeli Sicaklik 200°C = T<400°C Kuru blok kalibratérde 0,8°C Referans PRT100Q direng termometre ve S Tipi Isil Ciftler ile
Olgerler tum tipler igin karsilastirma metodu Laboratuvarda ve yerinde
kalibrasyon
Termistor
Diren _— o
Isﬂ(;iftcsenséru T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Gostergeli Sicaklik 400°C < T <1100 Kuru blok kalibratérde 35°C Referans PRT100Q direng termometre ve S Tipi Isil Ciftler ile
Olgerler °C tum tipler igin karsilastirma metodu Laboratuvarda ve yerinde
kalibrasyon
Termistor
Diren . o
IngifthensérU T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Sivili Cam -30°C=<T<10°C sivi banyoda 0,3°C Referans PRT100Q direng termometre ile Laboratuvarda
Termometreler Karsilastirmali kalibrasyon metodu
T: Sicaklik
Sivili Cam 10°C=<T=<200°C sivi banyoda 0,2°C Referans PRT100Q direng termometre ile Laboratuvarda
Termometreler Karsilastirmali kalibrasyon metodu
T: Sicaklk
Sicaklik Gostergeleri 100°C = T <1820 B tipi 0,6 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedri
ve Kalibratorleri °C
Elektriksel simulasyon metodu
Sicaklik Gostergesi
T: Olgiilen Sicaklik
Soguk Eklem ON « Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
Sicaklik Gostergeleri -270°C < T <1000 E tipi 0,4°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedri
ve Kalibratorleri °C
Elektriksel simulasyon metodu
Sicaklik Gostergesi
T: Olglilen Sicaklik
Soguk Eklem ON « Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
Sicaklik Gostergeleri -210°C = T <1200 J tipi 0,4°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedrii
ve Kalibratorleri °C
Elektriksel simulasyon metodu
Sicaklik Gostergesi
T: Olglilen Sicaklik
Soguk Eklem ON « Misteri Yerinde
« Laboratuvarda
Sicaklik Gostergeleri -270°C=T< K tipi 0,4°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon proseduri
ve Kalibratorleri 1372°C

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

Elektriksel similasyon metodu
T: Olglilen Sicaklik

* Musteri Yerinde
« Laboratuvarda
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Sicaklik Gostergeleri
ve Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-270°C=<T< N tipi 0,4°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedrii
1300°C
Elektriksel similasyon metodu

T: Olgiilen Sicaklik

Misteri Yerinde
Laboratuvarda

.

Sicakhk Gostergeleri
ve Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-50°C = T<1760°C R tipi 0,6°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Elektriksel similasyon metodu

T: Olgiilen Sicaklik

Misteri Yerinde
Laboratuvarda

Sicakhk Gostergeleri
ve Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-50°C=T<1760°C | Stipi 0,6 °C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Elektriksel simulasyon metodu

T: Olgiilen Sicaklik

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

Sicaklik Gostergeleri
ve Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-270°C = T £400°C T tipi 0,4°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedri
Elektriksel simulasyon metodu

T: Olglilen Sicaklik

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

Sicaklik Gostergeleri
ve Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

Soguk Eklem ON

-200°C = T<800°C PT385 100Q tipi 0,3°C EURAMET cg-11'e uygun hazirlanmis kalibrasyon proseduir(i
Elektriksel simulasyon metodu

T: Olglilen Sicaklik

.

Musteri Yerinde

¢ Laboratuvarda
Radyasyon Sicakhig: 23°C=T=<250°C Siyah Cisim 1,1°C Karsilagtirma Metodu
Sabit Nokta Hiicreleri £=0,95
T:Sicaklk
Endustriyel Radyasyon
Termometreleri
Radyasyon Sicakhigi 250°C < T<500 °C Siyah Cisim 23°C Karsilastirma Metodu
Sabit Nokta Hiicreleri €=0,95
T:Sicaklk
Endustriyel Radyasyon
Termometreleri
Higrometreler 10°C T=<40°C Stabilize Sicakhk 0,6 °C T:Sicaklik
Kabininde Yerinde Mobil Karsilastirma Metodu ile Laboratuvarda ve Firmada,yerinde
Kalibrasyon Kalibrasyon

Duvar Masa Tip Data
Logger .
Ortam Sicaklik Olger
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Higrometreler

Higrometre _

Bagil Nem Olger
(Datalogger)

Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog)
Duvar Masa Tip Data
Logger

10 %rh < RH <90 Nem Sicaklik Kabininin 2,6 %rh RH: bagil Nem
%rh icinde Karsilastirma T:sicaklik
Metodu

Nem kabininde Kargilagtirma Metodu ile Laboratuvarda ve
Firmada,yerinde Kalibrasyon
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