TURKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIiKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gdsteren,

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HIZMETLERI SANAYI TICARET LIMITED
SIRKETI

Merkez Adres: ERENLER MAH. 1052 SK. No:8/1 ERENLER/SAKARYA Sakarya / Turkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek'te yer alan
kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0163-K
Akreditasyon Tarihi : 29.05.2016
Revizyon Tarihi / No : 24.02.2026 / 10

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve
Tebliglere uygunlugunu siirdirmesi halinde 28.05.2028 tarihine kadar gegerlidir.

Gulden Banu Miiderrisoglu
Genel Sekreter

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok
tarafli anlagsma (MLA/MRA) imzalamistir.
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Kiitle (Kiitle Standartlar)
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahgi Olgiim Sartlani Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kiitle Standardi 1g - 0,03 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
F1 Sinifi Ktle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 29 - 0,04 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 5¢g - 0,05 mg
N OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
F1 Sinifi Kutle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 10g - 0,06 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile
F1 Sinifi Kutle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 20g - 0,08 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 50¢g - 0,10 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
F1 Sinifi Kiitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 100g - 0,16 mg
N OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
F1 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 200g - 0,30 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
F1 Sinifi Kiitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 500 g - 0,80 mg
OIML R-111 doklimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 1kg - 1,6 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile
F1 Sinifi Ktle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2kg - 3mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
F1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg - 8 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapllir.
Kiitle Standardi 10 kg - 16 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F1 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda yapilir
Kiitle Standardi 19 - 0,70 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmisg kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle Konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2g - 0,12 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kutle Konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢g - 0,176 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle Konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10g - 0,20 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
B hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle Konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.




@

TURKAK

Y

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HiZMETLERi SANAYi TiCARET LIMITED SiRKETI

Akreditasyon No : AB-0163-K
Revizyon No: 10 Tarih: 24.02.2026

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : Telefon 1+90 264 281 9966
ERENLER MAH. 1052 SK. No:8/1 ERENLER/SAKARYA Sakarya / Tiirkiye | Fax -
E-Posta :info@testkal.com
Web Sitesi : www.tetskal.com
Kiitle Standardi 204 - 0,25 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Ktle (Konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Kiitle Standardi 50¢g - 0,30 mg
N OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
F2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 100g - 0,50 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 200g - 1mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1kg - 5mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg - 25mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
N hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
F2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1g - 0,30 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2g - 0,40 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M1 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢g - 0,50 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
M1 Sinifi Kiitle
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 10¢g 0,60 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20g 0,80 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M1 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 50¢g 1mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M1 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapllir.
Kiitle Standardi 100g 1,6 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 200g 3mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5004 8mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M1 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi Tkg 16 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M1 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2 kg 30 mg
OIML R-111 doklimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 5kg - 80 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg - 03049
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 19 - 1mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2g - 1,2 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢g - 1,6 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Ktle hazirlanmig kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1049 - 2mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20g - 2,5mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 50¢g - 3mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 100¢g - 5mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 200g - 10 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 500 g - 25mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1kg - 50 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2 kg - 0,10g
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg - 025g
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapllir.
Kiitle Standardi 10 kg - 0,50 g
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M2 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediiri ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 20 kg - 109
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M2 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 1g - 3mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M3 Sinifi Kitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2g - 4 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M3 Sinifi Ktle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5¢g - 5mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10g - 6 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda yapilir
Kiitle Standardi 20g - 8 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kiltle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 50¢g - 10 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kiitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 100g - 16 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
M3 Sinifi Kiitle
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
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Kiitle Standardi 200g - 30 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
M3 Sinifi Kiitle
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Kiitle Standardi 500 g - 80 mg OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
M3 Sinifi Kiitle
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
Kiitle Standardi 1kg - 0,16 g
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M3 Sinifi Kitle konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 2 kg - 0,30g OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle dederinin belirlenmesi.
M3 Sinifi Kiitle
¢ Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5kg - 080g
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
M3 Sinifi Ktle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapllir.
Kiitle Standardi 10 kg - 1649 OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
M3 Sinifi Kitle « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20 kg - 39 OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
. konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
M3 Sinifi Kiitle
 Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Kiitle Standardi 1g<ms5g - 0,30 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111°e gore hazirlanmis Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 5g<m=s50¢g - 0,50 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 117’e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kiitle Standardi 50g<m=100g 0,80 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111'e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 100g<m=300g 1mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111'e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 300g<m=500g 3mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 117'e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 500g<m=1kg 5mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111°e gore hazirlanmis Kalibrasyon
Standart Olmayan Kitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi Tkg<ms6kg 30 mg m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111’e gore hazirlanmis Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 6kg<m=20kg 030g m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111’e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 20kg<m=30kg 0,50 g m : Olgiilen Kiitle Degeri
OIML R 111'e gore hazirlanmig Kalibrasyon
Standart Olmayan Kiitle Talimati (Konvansiyonel kiitle degerinin
belirlenmesi.)
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kiitle Standardi 10 kg 50 mg
. OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
F2 Sinifi Kiitle hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon Laboratuvari
Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : Telefon :+90 264 281 9966
ERENLER MAH. 1052 SK. No:8/1 ERENLER/SAKARYA Sakarya / Turkiye | Fax D
E-Posta :info@testkal.com
Web Sitesi : www.tetskal.com
Kiitle Standardi 10 kg - 160 mg
OIML R-111 dokiimanina uygun olarak
. hazirlanmis kalibrasyon prosediirii ile
M1 Sinifi Kiitle . . UL . .
konvansiyonel kiitle degerinin belirlenmesi.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Elektrik - DA ve Algak Frekans Biiyiikliikleri (AF)

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Genigletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Olgiim Sartlari

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

DC Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim

TmVsU<100mV

6-10° U+5pv

U: Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
6lgim
Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim 01V=sU<1V 43-10"5-U+13 Vv U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olgim

ggliﬁfarpg: ggygggllim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim 1VsU<10V 3,710 U+0,11 mV U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
Olgim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibratér: DC Gerilim

10VsU<100V

50-105-U+1,1mV

U: Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olglim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim

100V <U<1000V

48-10-U+17mV

U: Gerilim

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olglim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

TmVs=U<10mV

56-10%-U+85puV

U: Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér lle

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

10mV=U<100 mV

1,1-10% - U+8,5pV

U: Gerilim
Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

01VsU<1V

6,8-10°-U+13pv

U: Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

1VsU<10V

6,8-10° - U+78uv

U: Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

10VsU<100V

6,6-10°-U+1mV

U: Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre

100V <U=<1000V

1,1-10* U+54mV

U: Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér lle

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Gerilim 2mV<U=100 mV 10 Hz<f<20kHz 1,4-102-U+97 pv U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan
Olglim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC .
Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 01V<U=<1V 10 Hz=<f<20kHz 6,7.10"* U+0,38 mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklar
Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olglim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC .
Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 1V<U<10V 10 Hz = f< 20 kHz 37-10%U+12mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklar
Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olglim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC )
Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 10V<Us100V 10 Hz = f=< 20 kHz 37-10-*U+0,12V U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
Fluke 8845A DMM ile dogrudan
6lgim
AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC .
Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 100V<U=<750V 10 Hz = f=< 20 kHz 52-10*U+0,51V U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC
Voltmetre

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olglim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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AC Gerilim 10mV<U<100mV 20kHz < f<100 6,4-10-3 U+0,176 mV U: Gerilim
kHz f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC
Voltmetre

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
Olgim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Gerilim 01V<Us1V 20 kHz < f< 100 66103 U+1,4mV U: Gerilim

kHz f: Frekans
AC Gerilim Kaynaklari

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
. . Olgim

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC .
Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 1V<Us<10V 20 kHz < f< 100 6,610 U+14mV U: Gerilim

kHz f: Frekans

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC
Voltmetre

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
Olgim
Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC
Voltmetre

10V<Us<100V

20kHz < f<100 3,3-103- U+0,82 mV U: Gerilim
kHz f: Frekans

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
6lgim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Kaynaklari

AC Gerilim Kaynagi
Multimetre:AC Gerilim,AC
Voltmetre

100V<U=<750V

20kHz <f<100 6,7-10-3U+0,96 V U: Gerilim
kHz f: Frekans

Fluke 8845A DMM ile dogrudan
olglim

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

2mVsUs<10mV

20 Hz = f< 400 Hz 23-10%-U+30pv U: Gerilim
f: Frekans

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu

Kalibratér ile
MuItin’I1etre: AC Gerilim
AC Vi
C Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 2mVsU<10mV 400 Hz<f<10kHz 23-103-U+36 uv U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olcerler

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu

) . Kalibratér ile
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 10mV=sU=<100mV 20Hz=<f<400Hz 1,2-10% - U+61 nY U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

Fluke 5100B Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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AC Gerilim 10mV=sU=<100mV 400 Hz=<f<10kHz 1,7-10% - U+85,1 nY U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 01VsU<1V 20 Hz < f< 400 Hz 58104 U+0,063mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér lle
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 01V=sU=<1V 400 Hz =< f< 10 kHz 8-10%4-U+0,12mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér lle
Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 1V=sU=<10V 20 Hz =< f< 400 Hz 58-10%-U+0,63mV U: Gerilim
f: Frekans
AC Gerilim Olgerler
Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile
MuItin'Iletre: AC Gerilim
AC Vi
C Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 1VsU=<10V 400Hz<f<10kHz 8,1-10%-U+3,7mV U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 10VsU<100V 20 Hz < f<400 Hz 56-10%-U+2.1mV U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 10V=sU<100V 400 Hz=<f<10kHz 8,0-10%-U+37mV U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

AC Voltmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
AC Gerilim 100V =U=<1000V 20 Hz < f< 400 Hz 7,7-10%-U+0,044V U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
AC Voltmetre

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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AC Gerilim 100V=U=<1000V 400 Hz=<f<10kHz 1,2:10%-U+037V U: Gerilim
f: Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim

AC Voltmetre

Meatest M143 Gok Fonksiyonlu
Kalibratér ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrattér: DC Akim

10 pA <1< 100 pA

5510*-1+33nA

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan ol¢im.

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

01mAsi<1TmA

5,510 [+ 0,10 pA

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
Olgim

Fluke376 Pensampermetre ile
dogrudan olglim.

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilr.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

TmA</<10mA

5,6:107*-1+2,6 A

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan olglim.

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilr.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

T0mA=</<100 mA

55101+ 10 pA

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
Olgim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan olgiim.

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

100 mA < /<400
mA

4,510-4- 1+ 92 pA

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan dlgim.

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilr.
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DC Akim 01A=I<1A 5510"4-/+ 0,28 mA I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan
Olgim

DC Akim Kaynagi f

Kalibratr DC Akim FIu‘ke376 Iﬁenﬂsampermetre ile
dogrudan dlgiim.
Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

DC Akim 03A=/<3A 6,910-3 - 1+ 3,3 mA I: Olgiilen Akim

DC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

DC Akim Kaynagi .

Kalibratér DC Akim FIuvkeS76 I:_{en..sampermetre ile
dogrudan olglim.
Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

DC Akim 3A=</<10A 1,6:103 -1+ 3 mA I: OIQUIen Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan olglim

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde

yapilir.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibrator: DC Akim

10A=</<100A

2,4102-1+0,6A

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan dlgim.

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilr.

DC Akim

DC Akim Kaynaklari

DC Akim Kaynagi
Kalibratér: DC Akim

100 A</<1000 A

2,4102-1+0,6 A

I: Olgiilen Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile
dogrudan 6lgum.

Kalibrasyon laboratuvarda ve
musteri yerinde yapilir.

DC Akim

DC Akim Olcerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

1pA <1<200pA

5510-% 1+ 24 nA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

02mAsl<2mA

2,910 1+0,12 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

2mA=</<20mA

1,7-10-4 - 1 +0,82 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

20mA =< 1<200 mA

1,710 [ + 8,2 A

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilr.

DC Akim 02A<I<2A 1,710 -1+ 0,13 mA I:Uygulanan Akim

DC Akim Olcerler Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

IF\’/IuItimetre: DC Akim Kalibrasyon

ensampermetre N

(Clampmetre) laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilr.

DC Akim 2A</<20A 1,2110-3 - 1+ 3,95 mA I:Uygulanan Akim

DC Akim Olcerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

20A<I<100 A

3,3-10-3 -1+ 20 mA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 kalibrator ve 50 tur
bobin ile

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde

yapilr.

DC Akim

DC Akim Olcerler

Multimetre: DC Akim
Pensampermetre
(Clampmetre)

100 A</<1000A

3,3:10-3- [ +20 mA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 kalibrator ve 50 tur
bobin ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibrator: AC Akim

TmA=</<10mA

50 Hz < f=<5kHz

1,1-10%-1+21 pA

I: Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
Slgim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan dlgiim

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

T0mA =</<100 mA

50 Hz < f=5kHz

7,3-10%-1+0,14 mA

I: Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile
dogrudan dlgim

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

AC Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

100 mA <1< 400
mA

50 Hz < f< 5kHz

23-10%-/+33mA

I: Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan olglim

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde

yapilir.

AC Akim 04A=<I<TA 50Hz =< f=<5kHz 1,9-10%-1+7,8mA I: Akim

AC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

AC Akim Kaynagi f

Kalibratér: AC Akim Fluvke376 E’en"sampermetre fle
dogrudan dlgim
Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

AC Akim 1TA</<3A 50Hz<f<5kHz 14-103 1+4mA I: Akim

AC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan
Olglim

AC Akim Kaynag .

Kalibratdr: AC Akim Fluuke376 l?.ennsampermetre ile
dogrudan dlgiim
Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

AC Akim 3A=</<10A 50 Hz<f<5kHz 1,5-103%-1+12mA I: Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kayna(i;g
Kalibratér: AC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
Olgim
Fluke376 Pensampermetre ile

dogrudan dl¢im

Kalibrasyon
laboratuvarda/misteri yerinde

yapilir.
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AC Akim 10A</<100A 50 Hz 24-102-1+0,6 A I: Akim

AC Akim Kaynaklari Fluke8845A DMM ile dogrudan
Olglim

AC Akim Kaynagi f

Kalibratdr AC Akim Flu“ke376 Iﬁenﬂsampermetre ile
dogrudan dlgiim
Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

AC Akim 100 A=</<1000A 50 Hz 24-102-1+06A I: Akim

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynagi
Kalibratér: AC Akim

Fluke8845A DMM ile dogrudan
olglim

Fluke376 Pensampermetre ile
dogrudan 6lglim

Kalibrasyon
laboratuvarda/miisteri yerinde
yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

100 pA < I < 200 pA

20 Hz < f< 200 Hz

55-10% 1+ 6nA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

100 pA < I < 200 pA

200 Hz < f<1kHz

2-103 [+ 65nA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

02mA<I=s2mA

20 Hz < f< 200 Hz

2,9-10* 1+0,12 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

02mA</=2mA

200Hz =f=<1kHz

1,1-10% 1+ 0,7 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

2mA</<20mA

20 Hz < f< 200 Hz

8-10*% [+ 1,3 uA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

2mA</<20mA

200Hz =< f=<1kHz

1,1-10% 1+ 7 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

20mA < /<200 mA

20 Hz < f< 200 Hz

8- 10* 1+ 13 A

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim

20mA < /<200 mA

200 Hz = f=<1kHz

1,1-103 1+ 70 pA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 02A<I<2A 20 Hz < f<200Hz 1,2-103 1+ 0,13 mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Cok fonksiyonlu
kalibrator ile

Multimetre: AC Akim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 02A<[<2A 200 Hz<f<1kHz 1,6:103 /+1,7mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Multimetre: AC Akim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 2A<I<20A 20Hz < f<200Hz 1,2:103 1+ 0,6 mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

II\DAuItimetre: AC Akim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

ensampermetre
Clampmetre
AC Akim 2A<I1<20A 200 Hz = f=<1kHz 24-10%1+11mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
Pensampermetre
Clampmetre

20A</<100 A

20 Hz < f< 200 Hz

4,4-10%+12mA

I:Uygulanan Akim

Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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AC Akim 20A</<100 A 200Hz = f<1kHz 43-103 1+ 26 mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Multimetre: AC Akim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 100 A< /<1000 A 20 Hz < f< 200 Hz 4,4-10% 1+12mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Gok fonksiyonlu
kalibrator ile

Multimetre: AC Akim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Pensampermetre

Clampmetre

AC Akim 100 A</<1000 A 200 Hz<f<1kHz 43-103 1+ 26 mA I:Uygulanan Akim

AC Akim Olgerler Meatest M143 Cok fonksiyonlu
kalibrator ile

Multimetre: AC Akim Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Pensampermetre

Clampmetre

DC Direng 100Q 2 Uglu 3,3:-10% R Meatest M143 ile

DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng
Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 100 Q 2 Uglu 58-10%-R Meatest M143 ile

DC Direng Olcerler R: Olgiilen Direng
Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 1kQ 2 Uglu 24-10%-R Meatest M143 ile

DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng

. . Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 10 kQ 2 Uglu 24-10%R Meatest M143 ile

DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng
Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 100 kQ - 24-10%R Meatest M143 ile

DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng

. . Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Multimetre Direng

Ohmmetre

DC Direng 1 MQ 58 10%4R Meatest M143 ile

DC Direng Olcerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Direng 10 MQ 58-10% R Meatest M143 ile
DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direngir.
. . Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
DC Direng 100 MQ 59-10%-R Meatest M143 ile
DC Direng Olgerler R: Olgiilen Direng
Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
DC Direng 1Q=sR=<9Q 2 uglu 7,7-102R
Direng Kutulari
DC Direng Olgerler
) ) R: Olgiilen Direng
Multimetre Direng
Ohmmetre . .
Yiiksek Akim Direnc Olcer Meger Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Toprak Direng Olger
DC Direng 9Q=<R=20GQ 2 uglu 6,310% R Direng Kutulari
DC Direng Olgerler )
R: Olgiilen Direng
Multimetre Direng :
Ohmmetre ) Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Yiiksek Akim Diren¢ Olger Meger
Toprak Direng Olger
DC Direng 10 kQ 250V 6,5-10% R Direng Kutulari
DC Direng Olgerler
R: Olgiilen Direng
Multimetre Direng ;
Ohmmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
Izolasyon Direng Olgerler
DC Direng 100 kQ 250V 6,5-10° R Direng Kutulari
DC Direng Olgerler
R: Olgiilen Direng
Multimetre Direng :
Ohmmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
1zolasyon Direng Olgerler
DC Direng 1MQ 250V 6,5.10% R Direng Kutulari
DC Direng Olgerler
R: Olgiilen Direng
Multimetre Direng ;
Ohmmetre Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler
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DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 MQ

250V

6,5.10° R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

100 MQ

250V

6,5-103%-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

1GQ

250V

7-10%R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 GQ

250V

77-10%R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Diren¢

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

20 GQ

250V

9-10%R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihaz .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 kQ

500V

6,5-10°%-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yaltim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

100 kQ

500V

6,5.10° R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

500V

6,5.10°.R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 MQ

500V

6,5.10% R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

100 MQ

500V

6,6.10° R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

1GQ

500V

81.10%. R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi B
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 GQ

500V

92.103%.R

Direnc Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihaz .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

20 GQ

500V

13-102-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yaltim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10kQ

6,5.10-3.R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

100 kQ

6,5.10° R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
Izolasyon Direng Olgerler

6,5-103%-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 MQ

6,6-10° R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

100 MQ

69-103%-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Diren¢

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi B
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

1GQ

1,1-102-R

Direnc¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihaz .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 GQ

14-102-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yaltim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
1zolasyon Direng Olgerler

20 GQ

24-10%R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10kQ

6,5-10° R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
1zolasyon Direng Olgerler

100 kQ

6,5-10% R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

6,5-10° R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

10 MQ

87-10% R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Diren¢

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi B
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

100 MQ

13-102-R

Diren¢ Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihazi .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

1GQ

47-102-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yaltim Test Cihazi
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
1zolasyon Direng Olgerler

10 GQ

58-102-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.
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DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng

Ohmmetre

Yalitim Test Cihaz .
Yiiksek Gerilim Direng Olgerler
I1zolasyon Direng Olgerler

20 GQ

12-107-R

Direng Kutulari

R: Olgiilen Direng

Kalibrasyon laboratuvarda yapilir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Malzeme Test Makinalari

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Araligi Olgiim Sartlani Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Malzeme Test 2Ns<F=<800N Askili Kiitle ile Cekme %0,16 F: Uygulanan kuvvet (N)

Makineleri

Gekme / Basma Test
Makinesi

Yoniinde

TS EN ISO 7500-1 ve DAKKS-DKD-R3-3
dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test
Makineleri

Ekstansometre

0,025 mm =L <25
mm

Uzunluk Olgme Sistemi

0,5+1,410° . L ym

L : Olgiilen Deger [m]

TS EN IS0 9513 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore

Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test
Makineleri

Ekstansometre

25mm<L <100
mm

Uzunluk Olgme Sistemi

2,2+3,5.10°3. L ym

L : Olgiilen Deger [m]

TS EN ISO 9513 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore

Miisteri Yerinde kalibrasyon yapilir.

Malzeme Test 0,05kN = F <100 kN 0,5 Sinif Yik Hicresi ile %0,16 F: Uygulanan kuvvet (N)
Makineleri Cekme ve Basma Yoniinde TS EN ISO 7500-1 ve ASTM E4
Standardlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddiri
Cekkn_ne / Basma Test
Makinesi * Misteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Malzeme Test 40 kN < F < 400 kN 0,5 sinifi yiik hiicresi ile %0,16 F: Uygulanan kuvvet (kN)

Makineleri

Gekme / Basma Test
Makinesi

basma yoniinde

TS EN ISO 7500-1 ve ASTM E4

Standardlarina uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
o Musteri Yerinde

kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Kuvvet

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlari Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Kuvvet Olgme Cihazlan 2N<F=<800N Oli Agirlik ile Gekme- % 0,16 F : Uygulanan kuvvet (N)
Basma DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun

DI olarak hazirlanmig kalibrasyon
inamometre L
El tipi Kuvvet Olger prosediiri

* Misteri Yerinde
o Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Yogunluk

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

olgme cihazi)

Alkolimetre (%
Hidrometreleri)

(Cuckow Metodu)

Hidrometre (Yogunluk 650 kg/m? < p < 2000 Hidrostatik Tartim Yéntemi 0,6 kg/m?® NIST SP 250-78
6lgme cihazi) kg/m3 (Cuckow Metodu) TS 2460 BL.1 ve 2
1ISO 649 BL.1 ve 2
. . . Dokiimanlarina uygun olarak
\Ig(é%:inr:qu;zldrometrem p:Olciilen Yogunluk (kg/m?)
e Laboratuvarda kalibrasyon
yapllir.
Hidrometre (Yogunluk (0-70) °Be Hidrostatik Tartim Yontemi 0,6 °Bé NIST SP 250-78
6lgme cihazi) (Cuckow Metodu) TS 2460 BL.1 ve 2
1ISO 649 BL.1 ve 2
. Dokiimanlarina uygun olarak
Bomehidrometre » Laboratuvarda kalibrasyon
yaplilir.
Hidrometre (Yogunluk (0-100) % Hidrostatik Tartim Yontemi 012% NIST SP 250-78

TS 2460 BL.1 ve 2

I1SO 649 BL.1 ve 2

Dokimanlarina uygun olarak
 Laboratuvarda kalibrasyon

yapilir.

Kisaltmalar

°: Askida

G¢ : Geri gekme
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Optik Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahg: Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Edilen Cihazlar

Belirsizligi (k=2)

Duyarlilik, Morétesi,
Genigbanth Isinim
Diizeyi

UV Radyometre

TpW/em? s Ee s UV-VIS-NIR Radyometre % 3,5 Ee : Isinim Diizeyi
20000 pW/cm?
CIE 220 dokiimanina gére hazirlanan
kalibrasyon prosediirii

o Laboratuvarda
* Misteri yerinde

Yansima, Daginik,
Tayfsal

Mikroskop Biyiitme
Kalibrasyonu

10um=sL=<10 mm Farkli oranlarda buyiitme % 2,0 L : Uzunluk

ASTM E1951-02 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

» Laboratuvarda
» Misteri yerinde

Isiksal Duyarhilik
Liksmetre

0,1 Ix < E, = 5000 Ix 2856 K renk sicakliginda %1,0 E,: Aydinlik Dizeyi

ISO/ CIE 19476 dokiimanlarina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

o Laboratuvarda
* Misteri yerinde

Ugtiirsel Duyarliik

Renkolger

0<DE=3 d:8° (8°:d) 0,2 DE: Renk Farklihg
0°:45° (45°:0°)
ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

e Laboratuvarda
* Misteri yerinde

Renk, Yiizey, x,y,Y

Renk Plakasi

Osxys<1 d:8°(8°:d) % 0,12 x : Renk Koordinati
0°:45° (45°:0°) y : Renk Koordinati
Gozlemci Agisi: 2°/10° ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

o Laboratuvarda
o Misteri yerinde

Renk, Yiizey, x,y,Y

Renk Plakasi

0=<Y=100 d:8°(8°:d) % 1,2 Y : Uctiirsel Renk Degeri
0°:45° (45°:0°)
ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun
Gozlemci Agisi: 2°/10° olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

e Laboratuvarda
* Misteri yerinde
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Renk, Yiizey, L*a*b* -270 < a* <270 d:8°(8°:d) % 0,12 a*: Renk Koordinat
0°:45° (45°:0°)
ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun
Renk Plakasi Gozlemci Agisi: 2°/10° olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
e Laboratuvarda
* Musteri yerinde
Renk, Yiizey, L*a*b* -100 = b*< 100 d:8°(8°:d) % 0,12 b*: Renk Koordinati
0°:45° (45°:0°)
ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun
Renk Plakasi Gozlemci Agisi: 2°/10° olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
o Laboratuvarda
* Musteri yerinde
Sogurma 0,1 Abs = A) = 4,0 Abs UV/VIS Spektrofotometreler % 0,5 Ax: Sogurma
Absorbsiyon ve Gegirgenlik
Bant Genisligi 1 nm, 2 nm ASTM E 275 dokiimanina uygun
UV/VIS Spektrofotometre ve 5nm olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
o Laboratuvarda
* Misteri yerinde
Sogurma 0<T=<100 Bant Genisligi 1 nm, 2 nm % 0,10 T T: Gegirgenlik
ve 5nm
ASTM E 275 dokiimanina uygun
UV/VIS Spektrofotometre olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
« Laboratuvarda
* Miusteri yerinde
Dalgaboyu 190 nm <A <1100 nm Bant Genisligi: 1 nm,2 nm 0,20 nm A: Dalga Boyu
ve 5nm
ASTM E958 dokiimanina uygun
UV/VIS Spektrofotometre olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
e Laboratuvarda
* Misteri yerinde
Sogurma 0,001 Abs < A, <4,0 Spektrofotometrik filtreler % 0,5 A): Sogurma

Tayfsal Diizglin
Gegirgenlik Kalibrasyonu

Abs

200 nm =A< 400 nm

Bant Genisligi Tnm 2 nm ve
5nm

ASTM E 958 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri

* Laboratuvarda
* Miusteri yerinde
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Sogurma 0,001 Abs <A, <40 Spektrofotometrik filtreler % 0,5 A,: Sogurma
Abs
o 400 nm <A <1100 nm ASTM E 958 dokiimanina uygun
I;aeyﬁ?atlar?l?lng:ﬂbras onu olarak hazirlanmis kalibrasyon
G y Bant Genisligi 1 nm 2 nm ve prosediirii
5nm
e Laboratuvarda
» Musteri yerinde
Renk, Yiizey, L*a*b* 0=<L*=<100 d:8°(8°:d) % 0,12 L*: Renk Agikligi
0°:45° (45°:0°)
ISO 11664-1,2,3,4 dokiimanina uygun
Renk Plakasi Gozlemci Agisi: 2°/10° olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
e Laboratuvarda
* Musteri yerinde
Parlaklik 0,1GU<G=100GU 20° 60° 85° % 1,2 G: Parlaklik
. ASTM D 523 Dokiimanina uygun
Parlaklik Olger hazirlanmis kalibrasyon proseduirii
e Laboratuvarda
» Misteri yerinde
Parlakhk 0,1GU<G=100GU 20° 60° 85° % 1,2 G: Parlaklhk
ASTM D 523 Dokiimanina uygun
Parlakiik Plakasi hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
o Laboratuvarda
» Misteri yerinde
Sogurma 0<0D<4 Densitometre Cihazlari ve % 0,2 0D :Optik Yogunluk
Kademeli yogunluk seridi
. . ) filmleri ASTM D 1003 dokiimanina uygun
Daginik Gegirgenlik olarak hazirlanmig kalibrasyon
Kalibrasyonu Lo
prosediirii
e Laboratuvarda
* Musteri yerinde
Yansima, Daginik, %0 < R < %200 300 nm - 1050 nm % 1,0 R:Yansima
Tayfsal dalgaboyu araliginda
ASTM E 179 dokiimanina uygun
o olarak hazirlanmig kalibrasyon
Tayfsal Dlizgiin Yansima prosedirii
Kalibrasyonu
o Laboratuvarda
* Miusteri yerinde
Kaynaklarin Tayfsal 0 W/m? < E,(A) < 2000 Biitiin 1sinim yapan % 2,5 Eg(A): Isinim Duzeyi

Yayim Ozellikleri

Isimim Diizeyi, Tayfsal

Tungsten Lamba
Déteryum Lamba

W/m?

lambalar
(Istk Kabini Lambalari, LED,
Halojen, Zenon vs.)

CIE 220, 1SO 11664 ve TS EN 60601-
2-41 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri

« Laboratuvarda
o Musteri yerinde
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Renk, Yayilan 0,0001 <xy=<1,0 Biitlin 1sinim yapan x,y: 0,001 x : Renk Koordinati
lambalar y : Renk Koordinati
(Istik Kabini Lambalari, LED,
Genel Kaynak Halojen, Zenon vs.) ISO 11664 ve TS EN 60601-2-41

Renk Kordinatlari

dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii

Laboratuvarda
Musteri yerinde

iligkili Renk Sicakligi 2000 K = T < 10000 K Biitiin 1sinim yapan 25K T: iligkili Renk Sicakhigi
lambalar
(Is1k Kabini Lambalari, LED, ISO 11664 ve TS EN 60601-2-41
S:r?lflslfsglr(]ﬁg Halojen, Zenon vs.) dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
e Laboratuvarda
e Musteri yerinde
Renk, Yayilan 0=<L=<100 Biitiin 1sinim yapan L:%1,2 L*: Renk Acikhgi
lambalar
(Istk Kabini ISO 11664 dokiimanina uygun olarak
Genel Kaynak Lambalari,Led,Halojen,Zeno hazirlanmis kalibrasyon prosediirii
Renk Acikligi
nvs.)
e Laboratuvarda
* Musteri yerinde
Optik Giig 10 dBm = P <70 dBm 1310 nm ve 1550 nm 0,15 dBm P: Optik Gig
dalgaboylarinda
. o TS EN 61315 dokiimanina uygun
Fiberoptik Gg Olcer olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
e Laboratuvarda
» Misteri yerinde
Gegirgenlik 0<T=100 Spektrofotometrik filtreler % 0,20 T: Gegirgenlik
L 200 nm < A <400 nm ASTM E 958 dokiimanina uygun
Duizenli olarak hazirlanmig kalibrasyon
Bant Genisligi 1 nm, 2 nm prosedurii
ve 5nm
e Laboratuvarda
* Musteri yerinde
Gegirgenlik 0<T=<100 Spektrofotometrik filtreler % 0,10 T: Gegirgenlik
. . 400 nm <A <1100 nm ASTM E 958 dokiimanina uygun
Diizenli olarak hazirlanmig kalibrasyon
Bant Genisligi 1 nm, 2 nm prosediiri
ve 5nm
e Laboratuvarda
» Musteri yerinde
Kaynaklarin Tayfsal 250 nm=A <1100 nm Bitiin 1sinim yapan 0,2nm A: Dalga Boyu
Yayim Ozellikleri lambalar
(LED, Halojen, Zenon vs.) ISO 11664, CIE69 ve TS EN 60601-2-

Isinim Diizeyi, Tayfsal

Tungsten Lamba
Déteryum Lamba

41 dokiimanina uygun olarak
hazirlanan kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda
o Musteri yerinde
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Tork

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Tork Olgiim Cihazlar

Tork El Aletleri

1TN-m=M=820
N'm

Saat yonu ve tersi

% 1,0 M : Olgiilen Tork (N-m)
1SO 6789-2 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére

o Laboratuvarda kalibrasyon yaplir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme




@

TURKAR

)

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HiZMETLERi SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0163-K
Revizyon No: 10 Tarih: 24.02.2026

Mekaniksel Biiyiikliikler/Hacim

Olgiim Biiyiikliigii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Genisletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Hacim Kaplan
Balon Joje

TmLsV<25mL Dolum 0,004 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

25mL Dolum 0,01 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplar
Balon Joje

50 mL Dolum 0,011 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TSEN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Balon Joje

100 mL Dolum 0,015 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

250 mL Dolum 0,02 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

500 mL Dolum 0,035 mL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii.

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Balon Joje

1000 mL

Dolum

0,05 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

2000 mL

Dolum

0,70 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Balon Joje

5000 mL

Dolum

0,20 mL

.

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS 1491 EN ISO 1042 TS EN ISO 4787
ve Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezir

SmL

Dolum

0,014 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 4788, TSSO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezir

10mL

Dolum

0,03 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezir

25mL

Dolum

0,072 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 4788, TSSO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Mezir

50 mL

Dolum

0,09 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 4788, TSISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Mezir

100 mL

Dolum

0,120 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS ENISO 4788, TSSO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

250 mL

Dolum

0,23 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 4788, TSISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Meziir

500 mL

Dolum

0,58 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN SO 4788, TSSO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Meziir

1000 mL

Dolum

1,76 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Mezir

2000 mL

Dolum

2,3 mL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

TS EN ISO 4788, TS ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

0,5mL

Bosaltim

2,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

1mL

Bosaltim

2,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

o Laboratuvarda kalibrasyon yapllir.
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Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

2mL

Bosaltim

2,0 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, 1SO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplar
Pipet (Tek Olgiilii)

5mL

Bosaltim

6,0 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

10 mL

Bosaltim

7,2 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
TSENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

20 mL

Bosaltim

12 L Olgiim aralig siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiilii)

25mL

Bosaltim

12 pL Olgiim aralig siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
TSENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Tek Olgiilii)

50 mL

Bosaltim

15 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, 1SO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Tek Olgiill)

100 mL

Bosaltim

41 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TS 1489, ISO 648 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatl)

02mL=<V=<05mL

Bosaltim

1,5 uL Olgiim araligi siitununda verilen
dederler cihazin anma hacmidir.

TS EN SO 4787, TSEN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatlr)

1mL

Bosaltim

1,6 L Olgiim aralig siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN SO 4787, TSEN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.

.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplar
Pipet (Taksimatlr)

2mL

Bosaltim

1,8 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
TSENISO 4787, TSEN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatli)

5mL

Bosaltim

6 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
TSENISO 4787, TSEN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

10 mL

Bosaltim

7 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
TSENISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Taksimatl)

20 mL

Bosaltim

12 L Olgiim aralig siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN SO 4787, TSEN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatl)

25mL

Bosaltim

12 uL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 4787, TSEN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Taksimatl)

50 mL

Bosaltim

15 L Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.
TSENISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirdi.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

5mL

Gay Lussac

1,3 pL Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO
4787,1SO TR 20461 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Gay Lussac

2,6 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TSISO 3507, TS EN
1ISO 4787, 1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

25mL

Gay Lussac

3,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS EN
1ISO 4787,1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Gay Lussac

9,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS EN
1ISO 4787,1S0 TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

100 mL

Gay Lussac

9,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS ISO
4787,1SO TR 20461 ve Euramet cg-19
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Hubbard

14 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TSISO 3507, TS EN
1ISO 4787, 1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Piknometre

50 mL

Hubbard

14 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TSISO 3507, TS EN
1ISO 4787,1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Piknometre

10 mL

Reischauer

5,0 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS EN ISO 3507, TS
ISO 4787,1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Piknometre

25mL

Reischauer

9,0 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS EN
1ISO 4787, 1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Piknometre

50 mL

Reischauer

9,0 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS EN
1ISO 4787, 1SO TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Piknometre

100 mL

Reischauer

10 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler anma hacmidir.

DIN EN ISO 2811, TS ISO 3507, TS EN
1ISO 4787,1S0 TR 20461 ve Euramet cg-
19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Pipet (Pistonlu)

20 uL = V=100 pL

Tek kanalh

Piston hareketi elle yapilan
veya motor tahrikli pipetler (Tip
A ve Tip D1 pipetler, dijital ve
analog gostergeli)

0,36 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2,
ISO TR-20461 Standardlarina ve
Euramet cg-19 Rehber dékiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore yapllir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

200 pL

Tek kanalh

Piston hareketi elle yapilan
veya motor tahrikli pipetler (Tip
A ve Tip D1 pipetler, dijital ve
analog gostergeli)

0,55 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2,
ISO TR-20461 Standardlarina ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore yapllir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

500 yL

Tek kanall

Piston hareketi elle yapilan
veya motor tahrikli pipetler (Tip
A ve Tip D1 pipetler, dijital ve
analog gostergeli)

1,2uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2,
ISO TR-20461 Standardlarina ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore yapilir.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Pipet (Pistonlu)

1000 pL

Tek kanall

Piston hareketi elle yapilan
veya motor tahrikli pipetler (Tip
A ve Tip D1 pipetler, dijital ve
analog gostergeli)

3,0 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2,
ISO TR-20461 Standardlarina ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore yapilir.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari 2000 pL = vV < 5000 Tek kanalli 5uL Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) uL Piston hareketi elle yapilan degerler cihazin anma hacmidir.
veya motor tahrikli pipetler (Tip
A ve Tip D1 pipetler, dijital ve TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2,
analog gostergeli) ISO TR-20461 Standardlarina ve
Euramet cg-19 Rehber dékiimanina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore yapilir.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 10000 pL Tek kanalli 10 L Olgiim araligi siitununda verilen
Pipet (Pistonlu) Piston hareketi elle yapilan degerler cihazin anma hacmidir.
veya motor tahrikli pipetler (Tip
A ve Tip D1 pipetler, dijital ve TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2,
analog gostergeli) ISO TR-20461 Standardlarina ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore yapilir.
» Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 2mL Piston hareketli elle yapilan 5uL Olgiim araligi siitununda verilen
Biiret (Pistonlu) veya motor tahrikli(Dijital ve degerler cihazin anma hacmidir.
Analog Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplari 5mL Piston hareketli elle yapilan 5uL Olgiim aralig siitununda verilen
Biiret (Pistonlu) veya motor tahrikli(Dijital ve degerler cihazin anma hacmidir.
Analog Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmig kalibrasyon
prosediirdi.
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 10 mL Piston hareketli elle yapilan 10 uL Olgiim araligi siitununda verilen
Biiret (Pistonlu) veya motor tahrikli(Dijital ve degerler cihazin anma hacmidir.
Analog Gostergeli) TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.
o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 20 mL Piston hareketli elle yapilan 10 pL Olgiim araligi siitununda verilen
Biiret (Pistonlu) veya motor tahrikli(Dijital ve degerler cihazin anma hacmidir.
Analog Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Hacim Kaplan 25mL Piston hareketli elle yapilan 10 uL Olgiim araligi siitununda verilen
Biiret (Pistonlu) veya motor tahrikli(Dijital ve degerler cihazin anma hacmidir.
Analog Gostergeli) TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri.
» Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Biret (Pistonlu)

50 mL

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli(Dijital ve
Analog Gostergeli)

15 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Biiret (Pistonlu)

100 mL

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli(Dijital ve
Analog Gostergeli)

28 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Biret (Pistonlu)

200 mL

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli(Dijital ve
Analog Gostergeli)

130 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
Euramet cg-19 Rehber dokiimanlarina
uygun hazirlanmig kalibrasyon
prosediirdi.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Biret

TmlsVs5ml

Bosaltim

TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon proseduiri.
Laboratuvarda kalibrasyon yapilir

Hacim Kaplan
Biiret

10 ml

Bosaltim

5L

TS ENISO 4787, TSEN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediirii.
Laboratuvarda kalibrasyon yapihr

Hacim Kaplari
Biiret

25 ml

Bosaltim

14 uL

TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
Laboratuvarda kalibrasyon yapilir

Hacim Kaplan
Biret

50 ml

Bosaltim

15 L

TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon prosediiri.
Laboratuvarda kalibrasyon yapilr

Hacim Kaplari
Biiret

100 ml

Bosaltim

30 pL

TS ENISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon prosediiri.
Laboratuvarda kalibrasyon yapilir

Hacim Kaplan
Dispenser

0,05ml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

0,35 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dékiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplari
Dispenser

0,5ml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

0,8 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dékiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplari
Dispenser

1Tml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

1,2 pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
1ISO/TR20461 dokimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediird.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

2ml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

2pL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Dispenser

5ml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

7 yL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan
Dispenser

10 mi

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

8L

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplari
Dispenser

25ml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

12 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.

Hacim Kaplan
Dispenser

50 ml

Piston hareketli elle yapilan
veya motor tahrikli.

15 uL

Olgiim araligi siitununda verilen
degerler cihazin anma hacmidir.

TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediird.

e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Hacim Kaplan 100 ml Piston hareketli elle yapilan 30 uL Olgiim araligi siitununda verilen

Dispenser veya motor tahrikli. degerler cihazin anma hacmidir.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Hacim Kaplan 200 ml Piston hareketli elle yapilan 65 pL Olgiim araligi siitununda verilen

Dispenser veya motor tahrikli. degerler cihazin anma hacmidir.
TS ENISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dokiimanlarina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediri.

o Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kisaltmalar

°: Askida

GG : Geri gcekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Basing

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre

Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genigletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre

-0,9 bar<p <-0,1 bar

Pnomatik-Negatif
Basing

2,8 mbar

p: Bagil Basing, (bar)

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
ve standart metotlara gore hazirlanmisg
kalibrasyon prosediri.

(*) Musterinin yerinde ve
laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 0,02 bar<p=1bar Pnomatik 1,9-10%+p + 2,4 mbar p: Bagil Basing, (bar)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
Analod M ; ve standart metotlara gore hazirlanmis
nalog Manometre ) .
Sayisal Manometre kalibrasyon prosediir.
(*) Misterinin yerinde ve
laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 1 bar = p = 20 bar Pnomatik 3,2:10%.-p + 3,9 mbar p: Bagil Basing, (bar)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
Analoa M ve standart metotlara gore hazirlanmis
nalog Manometre ; firii
Sayisal Manometre kalibrasyon prosediirii.
(*) Musterinin yerinde ve
laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 5 bar < p <200 bar Hidrolik 4,1-10“p + 41 mbar p: Bagil Basing, (bar)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
Analog Manometre ve standart metotlara gére hazirlanmis
Sayisal Manometre : o
kalibrasyon prosediiri.
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 80 bar < p < 690 bar Hidrolik 3-104 p + 0,15 bar p: Bagil Basing, (bar)

Analog Manometre
Sayisal Manometre

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
ve standart metotlara gore hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii

(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Mutlak Basing

Analog Barometre
Sayisal Barometre

750 hPa = p <1080
hPa

Vakum Ortaminda

0,55 hPa

p: Mutlak Basing, (hPa)

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
metoda gdre hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

. Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir..
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Bagil Basing 20 Pa<p =500 Pa Pnoématik 4,8 Pa+8,4-10%p
p: Bagil Basing, (Pa)

Fark Basing Olger EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
metoda gore hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda.
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 50 Pa<p=<1250Pa Pnématik 57 Pa
p: Bagil Basing, (Pa)

Fark Basing Olger EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
metoda gore hazirlanmis kalibrasyon
prosediri
(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda.
kalibrasyon yapilir.

Bagil Basing 1250 Pa < p < 10000 Pnomatik 5Pa+2103p p: Bagil Basing, (Pa)

Pa EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun temel
metoda gore hazirlanmis kalibrasyon
. prosediirii

Fark Basing Olger
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda.
kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

°: Askida

GG : Geri gekme




TURKAR

)

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Akreditasyon No : AB-0163-K
Revizyon No: 10 Tarih: 24.02.2026

@ TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HiZMETLERi SANAYi TICARET LIMITED SIiRKETI

Mekaniksel Biiyiikliikler/Sertlik

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahg

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Shore Sertlik Test Cihazi

ASTM E (Shore A, BE,O, C,
D,DO, 00, 000,000-S)

Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Batma Derinligi 4 pym
ASTM E (Shore A, BE,O, C, ISO 48-9 ASTM E 2240 standardina
) . D,DO, 00, 000,000-S) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Shore Sertlik Test Cihazi prosediirii ile
» Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Kalinhk 4um
ASTM E (Shore A, BE,O, C, 1SO 48-9 ASTM E 2240 standardina
. . D,DO, 00, 000,000-S) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Shore Sertlik Test Cihazi prosediiri ile
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Kuvvet % 0,18
ASTM E (Shore A, BE,Q, C, 1SO 48-9 ASTM E 2240 standardina
) ) D,DO, 00, 000,000-S) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Shore Sertlik Test Cihazi prosediirii ile
« Laboratuvarda kalibrasyon yapilr.
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AQ, AM) Cap 4 pm 1SO 48-9 ASTM E 2240 standardina
ASTM E (Shore A, B,E,Q, C, uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
) ) D,DO, 00, 000,000-S) prosedirii ile
Shore Sertlik Test Cihazi « Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Acl 2,5'
ASTM E (Shore A, B,E,O, C, 1SO 48-9 ASTM E 2240 standardina
. . D,DO, 00, 000,000-S) uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
Shore Sertlik Test Cihazi prosediiri ile
» Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test Cihazi ISO (Shore A, D,AO, AM) Sertlik 1,0 Shore

1SO 48-9 ASTM E 2240 standardina
uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii ile

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlari Genisletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
2 -Boyut 3-Boyut Olgme X ve Y Eksenleri blok mastar Eksen: (1,5+11-L) pm EN 1SO 10360-2 Dokiimanina

Cihazlan

Ug Boyutlu Olgiim Cihaz
MMy

1<L=1200 mm

uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine uygun olarak
yerinde kalibrasyon

L: Olgiilen Uzunluk[m]

Miusteri Yerinde
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

2 -Boyut 3-Boyut Olgme 0,1uym=<Ra=<76pum Derinlik standardi ve purizlilik 0,14 - Ra Ra,Rz: Olgiilen piiriizliilik, [um]
Cihazlan standardi ile DAkkS DKD-R 4-2 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
Yiizey Piiriizliiligi Olgiim » Miisteri Yerinde
Cihaz
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme 09 pum=<Rz<30pum Derinlik standardi ve purizllik 0,14 - Rz Ra,Rz: Olgiilen piriizlilik, [um]

Cihazlan

Yiizey Piiriizliiligi Olgiim
Cihazi

standardi ile

DAkkS DKD-R 4-2 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Miisteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon

yapilir.

El Tipi Temel Olgiim L <1500 mm 0,005 mm (8.1+39-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
Cihazlan dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
Kumpas (Dis cap, i¢ cap, « Laboratuvarda
derinlik, adim 6lgtimleri) )
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim L <1000 mm 0,01 mm (132+31-L) ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2
Cihazlan dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
Derinlik kumpasi « Laboratuvarda kalibrasyon
yaplilir.
Uzunluk Olgiim Cihazlan L <1000 mm 0,01 mm (16,1 +34-L) pm L:Olgiilen deger
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3
e Misteri Yerinde
" » Laboratuvarda kalibrasyon
Yiikseklik Olgme Cihazi yapilir
(Mihengir) :
El Tipi Temel Olgiim L <1000 mm 0,001 mm (1,5+38-L)pm VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.1

Cihazlan

Dis Gap Mikrometresi

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosedirii L: Olgtlen Uzunluk [m]
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El Tipi Temel Olgiim L <500 mm 0,001 mm (2+38-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5

Cihazlan dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]

Derinlik Mikrometresi « Laboratuvarda kalibrasyon
yaplilir.

El Tipi Temel Olgiim Tmm=sL=<100 mm 0,007 mm (1,945 L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 B6lim 10.7

Cihazlan

iki Noktali i¢ Cap
Mikrometresi

dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri L: Olgtlen Uzunluk [m]

Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Celik Cetvel(Mezura-Ozel
Uretim Cizgi Skalasi)

Tezgah ile Dogrudan Olgme

Cizgi Standartlari L <250 mm Optik okuma metodu (21+10-L)um L : Olgiilen deger
Optik Olgiim Sistemi ile
 Laboratuvarda kalibrasyon
Cam Cetvel yapilir.
GG i <300 . : Bied .
vizgh Standartic Sptiicokume metod €2 b EE E.:-;-E‘.Eisg.i N
. o Laberatuvardakalibrasyon
Hassas-Cizgi-Skatast
yaptit:
Cizgi Standartlari L <100 mm Optik okuma metodu 30 um L : Olgiilen deger
Optik Olgiim Sistemi ile
.  Laboratuvarda kalibrasyon
Uggen Cetvel yapili.
Cizgi Standartlari L <300 mm Optik okuma metodu 30 pm L : Olgiilen deger
Optik Olgiim Sistemi ile
. B « Laboratuvarda kalibrasyon
Gelik Cetvel, Atdlye veya yapilir
Mekanik Is Skalalari ’
Gizgi Standartlari a = 360° Optik okuma metodu 2' Optik Olgiim Sistemi ile
« Laboratuvarda kalibrasyon
. yapilir.
Optik Agi Skalasi
Cizgi Standartlari L <2000 mm Tek Boyutlu Optik Olgme (55+37-L)pm L : Olgiilen deger (m)

VDI/2FVDE/2FDGQ/2FDKD 2618
Part 8-2 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

» Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
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Cizgi Standartlar

Serit Metre (Pi Metre-Mira)

L < 50000 mm

Tek Boyutlu Optik Olgme
Tezgahi ile Dogrudan Olgme

(90+23-L)um

L : Olgiilen deger (m)

VDI/2FVDE/2FDGQ/2FDKD 2618
Part 8-2 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Boyut Standartlar 0,0Tmm=sL<2mm Kalinlik Olgiimii (0,85+0,23-L)um L : Olgiilen deger

Gap Olgiimii (mm)

. DIN 2275
Kalinlik Mastari (Sentil vb. « Laboratuvarda kalibrasyon
(Feeler gauge))
yapilir.

Boyut Standartlari 2mm<L<25mm Kalinlik Olgiimii 3pm L : Olgiilen deger

Gap Olgiimii

Kalinlik Mastari (Sentil vb.

DIN 2275
Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

(Feeler gauge))
2 -Boyut 3-Boyut Olgme L <260 mm X veY eksenleri uzunluk (1,9+10-L) pm L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan Olgiimleri Yerinde kalibrasyon yapilir
VDI/VDE/DGQ 2617 Bélim 6
dokiimanina uygun olarak
. N hazirlanmis kalibrasyon
Profil Projektor prosediirii
Manuel Video Olgiim » Miisteri yerinde kalibrasyon
Cihazlari yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme L <260 mm X veY eksenleri uzunluk 1,5 um L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan Olgumleri Yerinde kalibrasyon yapilir
VDI/VDE/DGQ 2617 Bolim 6
0,007 mm dokiimanina uygun olarak
. ) hazirlanmis kalibrasyon
Olgme Mikroskobu proseduri
» Misteri yerinde kalibrasyon
yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut Olgme 5X-100X Biiyiitme Orani % 1 L: Olgiilen Uzunluk [m]

Cihazlan

Projeksiyon Cihazi
Olgme Mikroskobu

Yerinde kalibrasyon yapilir
VDI/VDE/DGQ 2617 Bolim 6
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

Miisteri yerinde kalibrasyon
yapilir.

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Kalinlik Olger (Yoklayici
Kollu Komparatér)

3mm=L =100 mm

ic ve Dig kollu
yoklayicilar

0,001 mm

(1,5+35-L) pm

L: Olgiilen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 12.1
ve 13.1 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediri

*Daha biyiik belirsizlik ile
misterinin yerinde, gegici
tesislerinde de yapilabilir.

Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim L <200 mm 0,001 mm (1,5+22-L) ym L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlar VDI/VDE/DGQ 2618 Bolum 11.1
« Laboratuvarda kalibrasyon
A ) N yapilir.
Olgi Saatleri (Komparator)
El Tipi Temel Olgiim L<2mm 0,001 mm 0,55 um L: Olgiilen Uzunluk [m]
Cihazlan VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.3
» Laboratuvarda kalibrasyon
- yapilir.
Salgi Komparatorii (Hassas
Yoklayicr)
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu Paralellik 14 pm/m L: Olgiilen Uzunluk [m]
0mm <L <500 mm DIN 877
 Laboratuvarda kalibrasyon
apilir.
Su Terazisi yap
Agi Olgme Cihazlari Taban Boyu Dizlemsellik 3,3 um L: Olgiilen Uzunluk [m]
0mm<L=500mm DIN 877
-,  Laboratuvarda kalibrasyon
Su Terazisi yapilir.
Agi Olgme Cihazlari as<90° Paralellik 0,015° L: Olgiilen Uzunluk
[m]
DIN 877
Egim Olger « Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
Kaplama Kalinhgi 7pmsL<s5mm kalinlik 8lgimii 0,85+0,2-Lpm DINEN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
L:mm
Dokiimanlarina Uygun
Kaplama Kalinhg Standardi Hazirlanmis Kalibrasyon
(Kalinlik Folyolarr) -
Proseddiri
» Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
Kaplama Kalinlig 10 pm =< L < 5000 pm 0,0001 mm 1,8+034-Lyum DIN EN ISO 2178
DIN EN ISO 2360
L:mm
P, Dokiimanlarina Uygun
g?h':gilma Kalinigi Olgtim Hazirlanmis Kalibrasyon
Proseduri
« Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
S KaplamaKahnht Sfr<<5000pm 6,000%rmm 1.8+0;34—twm DIN-ENHSO-2178
BHINENHSE-2366
Bék
A Prosedtirt
« tabeoratuvardakatibrasyen
yaptit:
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El Tipi Temel Olgiim L <200 mm 0,001 mm 2,1+48-Lum L: Olgiilen Uzunluk [mm]
Cihazlan Mastar Blogu ile 6l¢iim metodu
 Laboratuvarda kalibrasyon
. . yapilir.

Ultrasonik Kalinlik Olger

El Tipi Temel Olgiim 0,TmmsL<25mm - 3pm L: Olgiilen Uzunluk [mm]

Cihazlan DIN EN ISO 2400
Dogrudan olgim

. « Laboratuvarda kalibrasyon

Ultrasonik Test Bloklari yapilr.

Uzunluk Olgiim Cihazlari 01m=L<50m 1mm 5mm L : Olgiilen deger
Referans Lazerli mesafe 6lger ile
karsilagtirma metodu

Lazer Mesafe Olger « Laboratuvarda kalibrasyon

yapilir.

Agi Olgme Cihazlari a=<360° Agisal 0,2° a: Olgiilen Deger
VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 7.2
dokiimanina uygun olarak

. X hazirlanmis kalibrasyon

Aci Olgme Cihazlari prosediirii

» Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Aci Artifaklarn(Standartlari) L =500 mm Diklik 3,0 um .

L: Olgdilen kol boyu
VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 7.1
90° (Gelik, Granit) Diklik Dokiimanina uygun hazirlanmis
elik, Granit) Dikli ; iirii 5

Stangardl kalibrasyon prosediiriine gore

(Génye)

« Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 0mm<L=<30mm Profil projeksiyon ile 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina

Cihazlan uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon proseduiri

K kel K |  Laboratuvarda kalibrasyon

aynakgi Kumpaslari

(Boden Kumpast) yapilir.

El Tipi Temel ﬁl(;iim 0Omm<L <100 mm Yiikseklik cetvel 0,60 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina

Cihazlan uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

« Laboratuvarda kalibrasyon

Kaynakgl Kumpaslari yapilir.

(Boden Kumpast) :

El Tipi Temel Olgiim 0mm<L<45mm Yiikseklik 0,12 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina

Cihazlan

Kaynakci Kumpaslari
(Boden Kumpasi

uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Laboratuvarda kalibrasyon
yaplilir.
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El Tipi Temel Olgiim 0Omm<Ds<3mm Cap 0,172 mm BS EN ISO 17637 dokiimanina
Cihazlan uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon proseduirii
« Laboratuvarda kalibrasyon
Kaynakg¢i Kumpaslari yapilir
(Boden Kumpast) :
El Tipi Temel Olgiim a=<90° Acl 0,02° BS EN ISO 17637 dokiimanina
Cihazlan uygun olarak hazirlanmisg
kalibrasyon proseduiri
K Kol K | » Laboratuvarda kalibrasyon
aynakgl Kumpaslari
(Boden Kumpast) yapilr.
El Tipi Temel Olgiim 1TmmsL<50mm Olgiim Mikroskobu ile (5+10-L) pm L : Olgiilen deger
Cihazlari Optik Olgiim Sistemi ile
 Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
Radyus Mastarlari
El Tipi Temel Olgiim L<10 mm Olciim Mikroskobu ile 5pum L : Olgiilen deger
Cihazlar Optik Olgiim Sistemi ile
 Laboratuvarda kalibrasyon
) ) yapilir.
Vida Dis Taraklan
Referans Malzemeler 20pm =L <63 pm Go6z acikh@ ve tel capi tespit 3pm L: Olgiilen Uzunluk
ISO 3310-1
ISO 3310-2
; - EN 933-3
[Elek, Ag] Agimi(Apertiir) dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri
 Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
Referans Malzemeler 63 pm <L <5mm Go6z acikh@ ve tel gapi tespit 5pm L: Olgiilen Uzunluk
ISO 3310-1
ISO 3310-2
. . EN 933-3
[Elek, AG] Agimi(Apertiir) dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
» Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
Referans Malzemeler 5mm<L=<125mm Go&z agikhdi ve tel gapi tespit 30 pm L: Olgiilen Uzunluk

[Elek, AG] Agimi(Apertiir)

ISO 3310-1

ISO 3310-2

EN 933-3

dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

 Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
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El Tipi Temel Olgiim TmmsL<10mm Adim 5um L : Olgiilen deger

Cihazlan ISO 2409 dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

Boya yapigma Test Taragi « Laboratuvarda kalibrasyon

(Cross-Cut) EN 1SO 2409
yaplilir.

El Tipi Temel Olgiim as90° Acl 0,10° ISO 2409 dokiimanina uygun

Cihazlan hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

. « Laboratuvarda kalibrasyon

Boya yapisma Test Taragi yapilrr.

(Cross-Cut) EN 1SO 2409 :

El Tipi Temel Olgiim L <500 pm Derinlik 3pm ISO 2808 ve EN ISO 1524

Cihazlan dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Aplikats  Laboratuvarda kalibrasyon

plikator
Grindometre yapihr

Yas film kalinlik dlger

Aci Artifaklari(Standartlari) L =200 mm Diklik 4 pm DIN 2274 Dokiimanina uygun
Diizlemsellik hazirlanmis kalibrasyon
Paralellik prosediiriine gore
V- Blok L: Olgilen Uzunluk [m]
« Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.
Diizlemsellik Standartlar 200 mm =L < 8000 Diizlemsellik Olgiimii 0,1+17-L)pm DIN 876-1
mm DIN 876-2

L: Olgiilen Uzunluk [m]

Pleyt » Miisteride kalibrasyon yapilir.
Yiizey Piiriizliiliigii 02pym<Ras4pm Yiizey Piiriizliiligu Olgiim 0,15 - Ra DKD-R 4.2 Bolim 1 dokiimanina
Standartlan Cihaziile uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

. PR, Laboratuvarda ve miisteride
Yiizey Piruzluliga

Standardi (Orn. ISO 5436-1 kalibrasyon yapilir.

Type D)

Yiizey Piiriizliiliigii 0,8 pm <Rz =30 pm Yiizey Piiriizliiligu Olgim 0,15 Rz DKD-R 4.2 B6lim 1 dokiimanina
Standartlan Cihaziile uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

. PP, Laboratuvarda ve miisteride
Yiizey Pirizliliga

Standardi (Orn. SO 5436-1 kalibrasyon yapili.

Type D)

El Tipi Temel Olgiim L <100 mm 0,007 mm 3,8 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.8,

Cihazlan DIN 863-4 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiri

N ) L: Olgiilen Uzunluk [m]
Uc Noktali I¢ Cap
M .

tkrometresi » Laboratuvarda kalibrasyon

yapilir
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El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Mikrometre Ayar Gubugu

L =600 mm

(0,4+10 - L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618 B&lim 4.4
dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]

Laboratuvarda kalibrasyon
yaplilir.

Boyut Standartlari

Mastar Blogu (Kisa 0,5 mm
- 100 mm)

0,5mm=L <100 mm

Gelik Mastar Bloklari igin
Karsilastirmali 8lgim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin ol¢limi
(Referanslarin nominal
Glgilerinde)

(0,08+1-L)um

L : Olgiilen deger (m)

ISO 3650 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 3.1

standardina uygun olarak
hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu
(Uzunluk Barr) (100 mm-
500 mm)

100 mm < L < 500
mm

Celik Mastar Bloklari igin
Karsilastirmali 8lgtim metodu
ile merkez noktasinin nominal
degerden sapmasinin 6l¢limii
(Referanslarin nominal
oOlgtilerinde)

0,10+ 4 - L) pm

L : Olgiilen deger (m)

ISO 3650 ve VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 3.1

standardina uygun olarak
hazirlanmis

kalibrasyon prosediirii

* Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Diizlemsellik Standartlan D< 60 mm Diizlemsellik Merkezi Kalinhk 0,083 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 6.1
Paralellik dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri.

Ootik Flat » Laboratuvarda

ptik Fla )

Optik Paralel (Paralel Egim) kalibrasyon yapihr

Cap Standartlar D< 100 mm Dis ¢ap olglimi (0,55 + 6,5 D) um D: Olgiilen Deger (m)
VDI/VDE/DGQ 2618 Boluim - 4.1
dokiimanina uygun olarak

- hazirlanmis kalibrasyon

Dis Silindir (Tampon Mastar prosediirii

(Ref, Geger-Gegmez vb.),

Piston, Pim (Vida Olgtim

Pimleri), Tel, Setleme e laboratuvarda

Mastari) kalibrasyon yapilir.

Cap Standartlan 2mm = L <300 mm ic cap 6lciimii (0,64 +4,8 - D) pm D: Olgiilen Deger (m)
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim - 4.1
dokiimanina uygun olarak

ic Silindir (Halka M hazirlanmig kalibrasyon

¢ Silindir (Halka Mastar i

(Ref, Geger-Gegmez vb.)) prosedurii

 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Gap Standartlari D< 50 mm Dis gap 6lgimii (0,72+ 5,9 - D) pm D: Olgiilen Deger (m)
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim - 4.1
dokiimanina uygun olarak

Kiire (Ball, Vida Olci hazirlanmis kalibrasyon

tre (Ball, Vida Olgim

Problari (T-Prob)) prosedur

 Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgiim 1Tmm<L=<100mm ic ve dig (0,64 +4,8-D) um L: Olgiilen Deger (m)

Cihazlan

Gatal Mastari (ig, dis)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 4.7 e
gore

« Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir
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Vida Standartlan Boliim Dairesi Gapi 1 Adim (2+24-L)um d: Olgiilen Deger (m)
mm=d=< 100 mm 0,20 mm -12 mm EURAMET cg-10 ve
arasl VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.8 e
iz Vi gore
Diiz Vida Tampon Mastar  Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir
Vida Standartlan Bollim Dairesi Gapi 2 Adim (2,8+24-L)pm d: Olgiilen Deger (m)
mm <d< 100 mm 0,35mm -8 mm EURAMET cg-10 ve
aras| VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 4.8 e

Diiz Vida Halka Mastar

gore
Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir

El Tipi Temel Olgiim
Cihazlan

Dgl)ik mastari (Bore Gauge
vb.
ic Cap Komparatérii

0,95mm=L <100
mm

Universal 6lgiim cihazi ile (0,8+3,6-L)pum

L : Olgiilen Deger (m)

VDI/VDE/DGQ 2618

B6lim 13.2'e uygun olarak

hazirlanmis kalibrasyon talimati
Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan L <100 mm K Grade Blok Mastar ile (0,14 +22-L) pm L : Olgiilen deger VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 17.1 dokiimanina
uygun hazirlanmis kalibrasyon

. . prosediirli . Blok Mastar ile
1-Boyut Oleme Cihazi kargilagtirma ydntemi

(Universal vb.) RO )

» Misteri Yerinde kalibrasyon
yapilir

» Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

El Tipi Temel Olgiim L<5mm 0,001 mm (1+3,4-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.2

Cihazlan dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]

Endikator « Laboratuvarda kalibrasyon

yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan L <100 mm 0,0001 mm Dijital (0,52+13 L) um L : Olgiilen deger VDI/VDE/DGQ

0,001 mm Analog 2618 Bolim 10.4 dokiimanina
uygun olarak hazirlanmig

L . . L kalibrasyon prosediirii.Elektronik

g;%l{isk%?itt;;?gtru?lhaﬂ (Olg 6lim probu ile kargilastirma

Komparator Kalibratord, yontemi

Mikrometre Kafasi vb.) « Laboratuvarda kalibrasyon

yapilir.
» Misteri yerinde kalibrasyon
yapilir.

Uzunluk Olgiim Cihazlan L <100 mm 0,0001 mm (0,3+25-L)pum L : Olgiilen deger VDI/VDE/DGQ

1-Boyut llerleme Miktar
Olgme Cihazlari
[Transduser, Akguatdr,
Induiktif Prob] (LVDT, PZT,...)
Elektronik Komparator

2618 Bolim 14.1 ve
VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 11.4
dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirl Universal Ol¢lim cihazi
ile

« Laboratuvarda kalibrasyon
yapilir.

» Miisteri yerinde kalibrasyon
yapilir.

Kisaltmalar

°: Askida

GG : Geri gekme



@ TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HiZMETLERi SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

TOR KA[K Akreditasyon No : AB-0163-K

@ Revizyon No: 10 Tarih: 24.02.2026

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Akiskan Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralg: Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

Viskosite 20 mm?/s<v=s 2000 % 0,6 ISO 2431

mm?/ s Ford Kap 3,4,5 ASTM D 1200

ASTM D 4212

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Akis Kaplari

Referans yaglar ile 6lglim metodu

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Viskosite 20mm? /s <v=2000 I1SO Kap % 0,6 1SO 2431

mm?/ s 3,456 ASTM D 1200

ASTM D 4212

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediiri

Akis Kaplari

Referans yaglar ile 6l¢lim metodu

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Viskosite 20 mm? /s <v<2000 Shell Kap % 0,6 1SO 2431

mm?/ s 3ile 6 arasi ASTM D 1200

ASTM D 4212

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Akis Kaplari

Referans yaglar ile 6l¢lim metodu

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Viskosite 20mm? /s <v=2000 Zahn Kap % 0,6 1SO 2431

mm?/ s 34,5 ASTM D 1200

ASTM D 4212

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Akis Kaplari

Referans yaglar ile 6l¢lim metodu

Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.

Viskosite 20 mm? /s <v<2000 DIN Kap % 0,6 I1SO 2431

mm2/ s 4.,6,7 ASTM D 1200

ASTM D 4212

Dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediiri

Akis Kaplari

Referans yaglar ile 6lglim metodu

« Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.




<

TURKAR

)

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HiZMETLERI SANAYi TICARET LIMITED SiRKETI

Akreditasyon No : AB-0163-K
Revizyon No: 10 Tarih: 24.02.2026

Viskosite 20 mm? /s <v<2000 Afnor Kaplari % 0,6 1SO 2431
mm?/ s 4,6,8 ASTM D 1200
ASTM D 4212
Akig Kaplari Dokiimanlarina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Referans yaglar ile 6l¢lim metodu
e Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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@ TESTKAL OLGUM KALIBRASYON VE MUHENDISLIK HiZMETLERi SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Zaman ve Frekans

Frekans Olgerler

120000 rpm

rpm

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Zaman Araligi 1s=<t=<36000s r=1ms 1,2210°.t+ 0,045 s t: Olgiilen zaman aralig [s]
Zaman Araligi Olgerler r=Cozunurlik
Zaman Farki Olger (Frekans NIST2009
Sayici, Kronometre, Ref
Zamanlayici) eferans
kronometre ile karsilastirma
 Laboratuvarda / yerinde kalibrasyon
yapilir.
Frekans 60 rpm < w = 3000 r:0,01rpm 2,2-10*.w+ 0,017 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Géziiniirliik
rpm rpm
Frekans Olgerler
Ayarlanabilir hizh motor kullanarak ve
Takometre Frekans Kaynak, optik mekanik
Temasli o
donistirici kullanarak karsilagtirma
 Laboratuvarda / yerinde kalibrasyon
yapilir.
Frekans 60 rpm < w < 60000 r:0,07rpm 1,2-10-% .w + 0,035 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Goziiniirliik
rpm rpm
Frekans Olcerler
Ayarlanabilir hizh motor kullanarak ve
galiﬁ(?}itrrﬁassu) Frekans Kaynak, optik mekanik
P donustirici kullanarak karsilastirma
e Laboratuvarda / yerinde kalibrasyon
yapilir.
Frekans 60 rpm < w < 60000 r:0,7rpm 6,0-10*.w+0,2 rpm w: Olgiilen Devir(rpm)
rpm r: Gozindrlik
Frekans Kaynaklari
Frek Ureteci (Santrifii Referans takometre kullanarak
rekans Ureteci (Santrifiij- L
Karistirici Cihazlar) kargilagtirmali Slim
(Doner Makine, Stroboskop
vb.)  Laboratuvarda / yerinde kalibrasyon
yapilir.
Frekans 60000 rpm < w = r:0,07rpm 6,3-106.w+0,35 w:Olgiilen Devir (rpm) r: Goziinirliik

Ayarlanabilir hizl motor kullanarak ve

galiﬁ(r(]}%trrr(\eassm) Frekans Kaynak, optik mekanik
P donustirici kullanarak karsilastirma
« Laboratuvarda / yerinde kalibrasyon
yapilir.
Kisaltmalar

o: Askida

GG : Geri gekme
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Mekaniksel Biiyiikliikler/Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlani Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Otomatik Olmayan Tartim 0,001 g<m=4000g E, sinifi kiitle ile 2-10°% m : uygulanan yiik (g)
Cihazlan EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon
Terazi prosedird.
« Misteri yerinde
Otomatik olmayan tartim 1g<m=40000g F1 sinifi kiitle ile 7-10°%
cihazlan m : uygulanan yiik (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.
* Misteri yerinde
Otomatik olmayan tartim 10 kg < m <1000 kg My sinifi kiitle ile 8-10°
cihazlan m : uygulanan yiik(kg)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirdi.
o Mdsteri yerinde
Otomatik olmayan tartim 1000 kg < m = 5000 M; sinifi kiitle ve ikame 32-10*
cihazlari kg kutleler ile m : uygulanan yiik (kg)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun
Terazi olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedird.
« Misteri yerinde
Kisaltmalar

°: Askida

G¢ : Geri gekme
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Sicaklik

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlar

Genigsletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kontrollii Hacimler 250°C=T=<450°C Eksenel Sicaklik Dagilimi 29°C
(Sicaklik Dagilimi) T: Olgiilen Sicaklik
. e Miisteri Yerinde
Kl Firini
Kontrollii Hacimler 450°C<T<1100°C Eksenel Sicaklik Dagilimi 3,9°C
(Sicaklik Dagilimi) T: Olgiilen Sicaklik
» Misteri Yerinde
Kl Firini
Kontrollii Hacimler -40°C<T=<270°C Hacim igerisinde sicaklik 09°C EURAMET cg.20 ve DKD-R 5-7
(Sicaklik Dagilimi) dagihmi dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine
Eti gore
tiv S . .
inkiibatér Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
Soguk Oda (derin L
dondurucu vb.) * Miusteri Yerinde
Iklimlendirme Kabini * Laboratuvarda
Sivi Banyo
kalibrasyon yapilir.
Direng Termometreler -40°C=T=<220°C Sivili Banyoda 0,35°C Referans direng termometre kullanarak
« Platin Direng karsilagtirma metodu ile
Termometreler (PRT)
« Endustriyel Platin Direng e Miisteri Yerinde
Termometreler (PRT) » Laboratuvarda
e Termistor
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Diren¢ Termometreler 220°C<T=<400°C Kuru Blok kalibratérde 08°C Referans direng termometre kullanarak
« Platin Direng karsilagtirma metodu ile
Termometreler (PRT)
« Endustriyel Platin Direng o Miisteri Yerinde
Termometreler (PRT) « Laboratuvarda
« Termistor
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Isilgiftler -40°C=<T=<200°C Sivili Banyoda 035°C Referans direng termometre kullanarak

Endiistriyel Isilgiftler

Tlm tipler

karsilagtirma metodu ile

* Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

T: Olgiilen Sicaklik [°C]
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Isilgiftler 200°C<T=<400°C Blok Kalibratorde 08°C Referans direng termometre kullanarak
Endustriyel Isilgiftler karsilagtirma metodu ile
T » Miisteri Yerinde
Tim tipler e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Isilgiftler 400°C<T=<1100°C Blok Kalibratorde 35°C Referans direng termometre ve S tipi
Endistriyel Isilgiftler 1silgift kullanarak karsilagtirma metodu
ile
Tiim tipler * Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Gostergeli Sicaklik -40°C<T<200°C Sivili Banyoda 0,35°C Referans direng termometre kullanarak
Olgerler karsilagtirma metodu ile
B{ermistér « Miisteri Yerinde
ireng
Isilgift sensorii * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Gostergeli Sicaklik 200°C=T=<400°C Kuru blok kalibratérde 08°C Referans direng termometre kullanarak
Olgerler karsilagtirma metodu ile
Termistor » Miisteri Yerinde
Direng
Isilift sensorii * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Gostergeli Sicaklik 400°C<T=<1100°C Kuru blok kalibratdrde 35°C Referans direng termometre ve S tipi
Olgerler 1silgift kullanarak karsilagtirma metodu
ile
Termistor
Direng . R
Isilgift sensori » Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
T: Olgiilen Sicaklik [°C]
Sivili Cam Termometreler -40°C<T<10°C sivi banyoda 03°C Referans Direng Termometre
kullanarak karsilagtirma metodu ile
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sivili Cam Termometreler 10°C=T=<98°C sivi banyoda 03°C Referans Direng Termometre

kullanarak kargilastirma metodu ile
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve 100°C=<T=<1820°C B tipi 0,6°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirline gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -270°C = T<1000 E tipi 04°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON * Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sicaklik Gostergeleri ve -210°C = T <1200 J tipi 04°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=T=1372 K tipi 04°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON » Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -270°C=T=1300 N tipi 04°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri °C olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel similasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sicaklik Gostergeleri ve -50°C<T=<1760°C R tipi 0,6 °C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirline gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON * Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik Gostergeleri ve -50°C<T=<1760°C S tipi 0,6°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediirline gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
» Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -270°CsT<400°C T tipi 04°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON * Misteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Sicaklik Gostergeleri ve -200°C=T<800°C PT100 03°C EURAMET cg.11 dokiimanina uygun
Kalibratorleri olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
Sicaklik Gostergesi Elektriksel simiilasyon metodu
kullanilarak
Soguk Eklem ON « Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
GQF i Sreakhic-Sabi 23°0 < T<25gen Si Cisi o4c0 3 M
F:Steakltk
Endtistriyet Radyasyon « Laboratavardave-mistertyerinde
Fermometretert
8¢ RadyasyenSteakhgrSabit | 250°C<F<500-°C Siyah-Cisim 38<¢ Kerstlastrrma-Metodu
Nokta Hitereler =695
F:Stealdtk
Enditstrivel R
Fermometretert
Higrometreler 10°C=<T=<40°C Nem Sicaklik Kabininin 0,6 °C DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
icinde Karsilagtirma hazirlanmis kalibrasyon proseddiriine
. Metodu gore
Duvar Masa Tip Data
Logger .
Ortam Sicaklik Olger * Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Higrometreler 15 %rh < RH < 90 Nem Sicaklik Kabininin 3,0 %rh DKD-R 5-8 dokiimanina uygun olarak
%rh icinde Karsilastirma hazirlanmis kalibrasyon prosediriine
Metodu gore
Higrcfrg}etreuI
Bad
(Sg{amgg‘eg cer e Laboratuvarda
Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog) kalibrasyon yapilir.
Duvar Masa Tip Data
Logger
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025
Endiistriyel Radyasyon 23°C<T=250°C IR Kalibrator ile 2,4°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri €=0,95 olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
. Karsilagtirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre * Miusteri Yerinde
o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endiistriyel Radyasyon 250°C< T=<500°C IR Kalibrator ile 30°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri €=0,95 olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore
) Karsilagtirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre e Miisteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endiistriyel Radyasyon -18°C=<T=<23°C Kavite ile 1,8°C ASTM E2847 dokiimanina uygun
Termometreleri €:0,99 olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore
. Karsilastirma metodu kullanilarak
Pirometre
IR Termometre * Miusteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Kisaltmalar

°: Askida

GG : Geri gekme






